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Article ler : Champ d'application o
Le présent cahier des clauses techniques genérales est
applicable & tout marche de fournitures et/ou pose de
canalisations d'eau, de robinetterie, de branchements et
d'accessoires pour l'adduction et 1la distribution d'eau
potable.

Article 2 : Objet et consistance des travaux

Sauf indication contraire du CCTP, les travaux auront pour
objet :

1°) La fourniture et la pose des tuyaux, raccords et de tout
appareil d'équipement des canalisations y compris tous

les éléments nécessaires a la confection des Jjoints ;

2°) La fourniture et la pose des appareils de robinetterie,
fontainerie, appareils d'utilisation collective et leur
raccordement aux canalisations ;

3%) L'exécution des branchements ;

4°) L'exécution des travaux complémentaires nécessaires
pour la pose des canalisations et branchements et 1la
remise en état des lieux ;

5°) Le retabli=sement proviscire et, s'il y a lieu, le réeta-
blissement definitif des chausseées, trottoirs et
accotements ;

6°) Les fournitures et travaux résultant de la coordination
avec les entrepreneurs des autres lots ;

7°) La construction des ouvrages en maconnerie ou autres
qui constituent 1'accessoire de la canalisation tels que

regards, massifs d'ancrage, butées, fourreaux pour
traverseées, etc... ;

8°) Eventuellement les travaux de dépose., repose, modifica-
tion et remplacement des canalisations ou branchements
existants avec leurs accessoires d'équipement.
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TITRE Ier

QUALITE DES MATERIAUX ET FOURNITURES

CHAPITRE I - Prescriptions Générales

Article 3 : Prescriptions Générales

L'entrepreneur titulaire d‘un marché de travaux comprenant
la fourniture et la pose de tuyaux ou tubes pour
canalisations d'eau avec pression et leurs accessoires doit,
dans ses conventions avec le fabricant ou le fournisseur des
tuyaux, tubes et accessoires, imposer a ce dernier toutes
les obligations résultant du présent cahlier tant en ce quil
concerne la qualité des matériaux et produits, que les
conditions de contrdle et d'essais, ainsi que celles du CCTP
sur les conditions d'utilisation.

L'entrepreneur reste entiérement responsable a 1'égard du
maitre de 1'ouvrage de 1'exécution de ses obligations.

Article 4 : Conformité aux normes — cas d'absence de normes

Les qualités, les caractéristiques, les types, les
dimensions et les masses, les modalités d'essais, de
marquage, de contrdle et de réception des matériaux et
prodults fabriqués doivent étre conformes aux normes en
vigueur dans le pays du maitre de 1l'ouvrage ou agréées par
lui, au premier jour du mois d'établissement des prix du
marché.

L'entrepreneur est réputé connaitre ces normes précisées par
le CCTP. En cas d'absence de réglementation, d'annulation de
celles-ci ou d'application des articles 32, 33 et 34
ci-apreés, et &4 défaut d'indications du CCTP, 1'entrepreneur
proposera & l'agrément du maitre d'oeuvre ses propres albums
et catalogues ou, & défaut, ceux de ses fournisseurs.

rticle 5 :r Provenance des matériaux roduits et fournitures

© La provenance des matériaux, produits et fournitures
rentrant danzs la composition des ouvrages est =oumise a
l'agréament du maitre d'oeuvre. L'entrepreneur, a cet effet,
indique 1l'origine et le 1lieu de fabrication de ces
matéeriaux, produits et fournitures.
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Article 6 : Qualités et essais des matériaux constitutifs des
ouvrages principaux

&6.1. Fonte

La fonte des pieces moulées en fonte dite "ductile'" ou a
"graphite sphéroidal™ ou en fonte dite grise est spécifiee
conformément & la norme en ce qui concerne les caractéris-
tiques et tolérances géometriques, les caractéristiques
et tolérances physiques et les caractéristiques mécaniques.

L'acier est employé pour la fabrication des tubes et
raccords soudés destinés & étre revétus ou protégés pour
canalisation dfeau. L'acier employé pour la fabrication des
tubes et raccords sans soudure est de la nuance telle gue
définie par la norme relative aux demi-produits pour forge
en acler non allié d'usage courant.

Les boulons sont en acier et conformes a la norme relative

aux articles de boulonnerie ; l'acier étant de la nuance
telle gue déefinie par la norme.

6.3. Ciment et granulats pour fabrication de tuvyaux

Le ciment des tuyaux en béton armé ou précontraint est,
sauf indications contraires du CCTP, du ciment Portland tel
que défini par la norme.

Les granulats des tuyaux en béton armé ou précontraint sont
conformes a la norme.

6.4. Amiante—-ciment

L'amiante-ciment con=tituant les tuyaux, raccord=s et
accessoire=s est formé d'un mélange intime et homogeéne de
ciment Portland et d'amiante en fibres &a 1'exclusion de
toute armature métalligque, conformément & la norme.

€.5. Matiéres plastiques
6.5.1. P.E.

Le matériau destiné pour la fabrication de polyéthyléne de
haute ou de basse densité doit étre conforme aux spécifi-
cations de la marque de qualité des matiéres plastiques.

6.5.2. P.V.C.

Le matériau constitutif des tubes et raccords en polychloru-
re de vinyle non plastifié doit étre conforme & la norme.
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Les produits d'adduction pour les conduites d'eau destinées
a4 l1'alimentation doivent, en outre, étre exclusivement des
substances admises au contact des produits alimentaires.

6.6. Alliages cuivreux

Le culvre des tuyaux doit étre conforme & la norme. La
composition des alliages culivreux & utiliser dans la
fabrication des appareils est laissée au choix du fabricant
en fonction des épreuves auxquelles ils dolvent satisfaire.

6.7. Elastoméres

Les élastomére=s employés sont choisis en fonction des
propriéeteées exigees. -

Article 7 : Qualités et essais des matériaux constjitutifs des
ouvrages annexes

7.1. Ciment liants hydraul iques
7.1.1. Ciment

Sauf stipulations contraires du CCTP, les ciments seront
conformes aux normes en vigueur.

Ils seront au moins de 1la classe 250 pour le béton de
proprete, le béton de fondation, les joints, enduits, chapes
et rejointoiements ; et au moins de la classe 325 pour la
fabrication des bétonz autres que ceux cités précédemment.

J.1.2. Chaux

S'11 y a lieu la -nature du liant devant tenir compte de
l'action des effluents et du =sol doit étre conforme aux
indications du CCTP. La chaux hydraulique pour mortiers de
magonnerie, créplssage et enduits est de la chaux éminemment
hydraulique naturelle XHN60 ou artificielle XHA100 définies
par les réeglements en vigueur ou leur équivalent.

7.2. Granulats

Le dosage des bétons utilisés sera le suivant, sauf stipula-
tions contraires du CCTP

- béton de propreté 150 kg/m3

- béton cyclopéen 250 "
- béton armé 350 "
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7.3. Aciers pour béton armé (ouvrages annexes)

Les aciers ronds lisses pour béton armé et les armatures &
haute adhérence doivent étre conformes aux normes.

Article 8 : Prescriptions générales pour les groduits

fabriqués localement

Les tuyaux, piéces spéciales, apparelils de robinetterie et

fontalnerie doivent satisfaire aux conditions generales

suivantes :

1°) La surface intérieure doit étre lisse ; les défauts de
régularité de cette surface ne peuvent étre - admis
gu'autant qu'ils ne constituent gque des irregularités
accidentelles et locales, ne pouvant nuire a la qualite
de la piéce et .entrant dans les 1limites de tolérance
prescrites ; aucune réparation de tels defauts ne doit se

3

4

a

*)

®)

faire sans l'autorisation préalable du maitre d'oeuvre.

Les surfaces métalliques de contact d'étanchéité doivent
étre soigneusement usinées et dressées. Les surfaces de
roulement et les guidages ne doivent présenter aucune
aspérité pouvant géner le bon fonctionnement des appa-
reils. Les portées doivent étre usinées si nécessaire.

Les axe=z et alézages de= pignonz et engrenage=s doivent
gtre alese=, parfaitement concentriqgues.

Toute=z le= pieces=s congtitutives de= appareils,
garniturez, armaturez compri=e=, doivent, pour un mema
type et méme diamétre nominal, =e trouver dans la limite
de=s tolérances particulieres & chacune d'entre elles. A
cet effet, le montage des appareils doit étre réalisé en
usine par l'emploi de gabarits tres précis.

Ils doivent résister sans dommage a tous les efforts
qu'ils sont appelés & supporter en service et au cours
des épreuves définies au Chapitre XI ci-aprés et au CCTP.

Ils doivent étre éetanches dans les conditions de service
ou d'essals prévues par la norme.

Il en est de méme pour les assemblages en cas de mi=e en
depre=s=sion de la canalisation.

Ils doivent reéesizster & tou=s les facteurs extérieurs,

so0it par eux-mé&mes, soit d'une part par leur revétement
intérieur en ce qui concerne l'action des eaux, compte
tenu s'il ¥ a lieu des traitements prévus, soit, d'autre
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part, par leur revétement extérieur en ce qul concerne

l'action du sol ou, d'une maniére générale, du milieu
environnant. : ’ .
6°) Ils ne doivent pas é&tre susceptibles de modifier, de

maniére défavorable 1les qualités physiques, chimiques,
bactériologiques ou organoleptiques de=z eaux circulant
normalement dans le réseau consideré.

Les élements préfabriqués en béton autres gque le=
canalisations doivent satisfaire aux mémes conditions,
sauf & celles préescrites au 2° ci-dessus et =i elles ne
sont pas utiles, a celles du 4°.

Article 9 : Procédés et contréle de fabricatﬁon - Marquage

Le titulaire du marché doit soumettre & 1l'approbation du
maitre d'oeuvre le type et le procédé de fabrication.

Le maitre . d'oeuvre peut, si nécessaire, procéder a la
vérification en usine, a4 la mise en oeuvre des matériaux et
a4 la fabrication malgré lez conditions d'épreuves des
matériaux constitutifs et des essais des tuyaux ou piéeces
spéciales et accessolires prévus et egalement les
dispositions énoncées dans le présent CCTG, dans le CCTF et
les réfeéerences aux normes. )

Dans ce but, le titulaire, ddment muni, s'il y a lieu, de

l'accord du fabricant, autorise 1l'agent désigné par le
maitre d'oeuvre a effectuer tous les contrdles correspondant
aux diverses étapes de fabrication, ainsi que la mise au
rebut. Chaque piéce doit porter de fagon durable et

conformément aux normes les indications suivantes :

- margue de l'usine productrice ;

- millésime de fabrication pour les tuyaux, raccords et
piéces ;

- diamétre nominal et pression nominale pour les tuvyaux, les
raccords et les piéces de robinetterie, ou dimension
principale pour les autres pieces ;

- marque précisant 1la gqualité des matériaux, si une confu-
sion paralt pos=sible.

Article 10 : Eléments d'assemblage

Constituant des accessoires des canalisations, les éléments
d'azs=emblage doivent provenir obligateoirement du fabricant
de celles-ci ou, sous les mémes garanties, d'un autre

fabricant désigné par lui.






Lez élémentz d'assemblage dolivent étre susceptibles d'assu-
rer l'étancheité dans toutes les conditions de service et
d'essais prévues par les normes et le CCTP.

10.1. Joints
10.1.1. Joints en élastoméere

Les anneaux, bagues et rondelles en élastomere pour Jjoints
élastiques sont conformes a la norme.

Les Joints plats pour brides peuvent é&tre livrés sans
insertion ou avec une ou plusieurs insertions de toile, sous
réserve de l'agrément préalable du maitre d'oeuvre. Les
rondelles de Jjoints pour brides en fonte sont conformes a 1la
norme.

Les joints plats en amiante et élastomére sont conformes a
la norme.

Les joints doivent étre margues selon le type de tuyaux sur
le=quels 1ls doivent étre utilizsés, si une confu=sion est
po==zible.

10.1.2. Joints en autres matiéres

Le cuir gras ou suifé doit étre neuf, souple et imprégné de
produits qui ne soient en aucun cas susceptibles de se
désagréger, d'émettre des particules liquides ou solides,
ni de communiquer golt ou odeur a 1l'eau naturelle ou traitée
devant circuler dans 1les canalisations ni, d'une maniére
générale, de permettre ou produire sa pollution.

10.1.3. Joints des canalisations en matiéres
plastiques
Les jointz= de= canalisations en matiéres plastiques deoivent
sati=faire aux conditionzs prévues pour les Joints en autres

matieres. Les bagues des Jjoints des canali=sations en
polychlorure de vinyle sont conformes & la norme.

10.2. Boulons, écrous et brides

10.2.1. Boulons et écrous
Les boulons et les é&crous font partie integrante du marche.

Les boulons en fonte des tuyauteries Express ou similaires
sont conformes a la norme.
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Les boulons en acier sont 8 4 ou 6 pans suivant les normes
correzpondantes ou a téte =péciale lorzque cela e=t
néecesgaire pour des ralsons d'u=sage ou d'encombrement. Les
s=pécifications techniques de la boulonnerie sont conformes a
la norme.

16.2.2. Brides L o ) .

Les trous de brides peuvent soit venir de fonderie, soit
€tre percés a froid suivant le gabarit fixé par 1la norme de
percage applicable &8 la plece considérée.

Toutes les brides des piéces et tuyaux sont percees avant
livrai=son aux espacements et dimensions prescrits par les
normes pour gabaritsz normalizsé=s GN10 =sauf stipulations
différentes du CCTP.

Les brides doivent étre dressées conformément aux normes
correspondantes sauf indications contraires du CCTP.

Article 1 : Revéteme i s et extérieurs

Les revétements intérieurs doivent satisfaire aux disposi-.
tions de l'article 8 ci-dessus et ne doivent ni s'écailler,
ni se détacher et auront les mémes propriétés gue les joints
en autres matieres. Les parties des piéces métalliques
soumises 2 un travaill mécanique de frottement, de glissement
ou de contact dolvent étre, préalablement a la livraison,
soigneusement nettoyées, enduites d'un corps lubrifiant
protecteur.

Toutes les piéces métalliques en matériaux ferreux, a
l'exclusion des parties spécifiées cil-dessus, doivent
recevolr, apres avoir eté débarraszée=s de toute trace de
rouille, =scories ou =able de moulage, un revétement de
protection ou d'apprét appropria.

Le=s -revétements intérieurs de protection doivent prés=enter
une surface lizse et continue et protéger efficacement la
piéce contre toute action correo=zive ou agressive de 1l'eau
naturelle ou traitée devant circuler dans les canalisations,
étre inattaquables par cette eau, avoir les propriétés
mentionnées a l'article 8 et étre exécutés conformément aux
dispositions de l'article 17-2-2.

Les revétements extérieurs de protection doivent adhérer
fermement & la surface du matériau de base, constituer une
couche continue sur la piéce et 1la protéger efficacement
contre l'action du =o0l, ou, d'une maniére plus générale, du
milieu environnant, =01t par eux-memes, so0it avec
l'adjonction de moyens correctifs (protection cathodique,
amendement du so0l, izolement par manche=s en matiére
rlastigue).
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Les piéces - galvanisées & chaud par immersion, lez piece=
galvanisees par électrolyse et celles métallisées au
pistolet doivent satisfaire aux conditions fixées par les
normes correspondantes.

Au cas ol l'entrepreneur propose un revétement de type nou-
veau, il doit Jjustifier les qualités de ce matériau dans une
notice fournie & l'appui de son offre, avec toutes les réfe-
rences nécessaires, et le maitre d'oeuvre avant d'accepter
cette proposition pourra prescrire tous essals mécaniques
ou autres destinés a vérifier ces qgqualités, notamment des
essais de composition chimique et des essais organolepti-
gues, compte tenu éventuellement d'un vieillissement acce-
léré et des dispositions des articles 32, 33 et 34 du pré-
=ent cahier.

En outre, lez produits utilisés pour la constitution des
revétements intérieurs doivent atre exclusivement des
substances admises au contact des produits alimentaires.

Article 12 : Réception et épreuves en_usine

- Les tuyaux, raccords, appareils de robinetterie et fontai-
nerie, piéces diverses doivent subir, dans les usines du
fabricant et par ses soins, pendant le cycle normal de la
fabrication, les diverses épreuves prescrites par les
normes ou, a défaut, celles qui sont décrites dans le
catalogue du fabricant.

Les dimen=sions et lez poids sont également véerifiés. Sauf
dispo=sition=s plus seéevéres de= normes, il ezt precisé gue
1'épreuve hydraulique doit étre faite &a une pression
maintenue dans chaque tuyau pendant 30 secondes mai=s cette
durée est réduite a &€ secondes pour les tuyaux en acier
soudé. Lorsqu'il y a suintement, bouillonnement ou fuite,
la piéce est rebutée. Ces essals sont effectues avant
peinture, goudronnage ou enduilt, =auf en ce qui concerne
les canaliszations pourvues d'un revetement en zinc,
notamment la fonte zZinguée et les appareils de
robinetterie qui, avec la fontainerie, sont en plus soumis
aux eéepreuves de bon fonctionnement.

- Les robinet-vannes sont, aprés leur fabrication, soumis &
des épreuves de résistance, d'étanchéité et éventuellement
de pesée, en présence du représentant du maitre d'oeuvre,
soilt isolément, soit par groupe de dix ou plus, suivant
l'ordre de service.

Lez deux partie= de chaque robinet doivent &tre étanches

2ous la pression prévue a l'article 61, =soit gu'elle
s'exerce sur l’'ensemble de 1'appareil, 1le robinet &tant
ouvert et lez deux +tubulures étant obturées par de=z
plagues pleine=r, =so0it gqu'elle n'agi=s=e gue =ur une face,
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chaque cété de 1'obturateur essayé alternativement, le

robinet étant fermé. Les tolérances des vérifications et
épreuves sont celles fixées par les normes ou par les
albums proposés a l'agrément du malitre d'oeuvre, en

application de l'article 4 du preéesent CCTG.

Le maitre d'oeuvre peut procéder aux &preuves supplemen-
taires des piéces ou appareils déja e=sayeés en usine ou
dans les ateliers de l'entrepreneur, dans les conditions
prévuez a l'article 1 Chapitre 4 Titre 2 du CCAG.

Dans le cas ot l'entrepreneur fournit des tuyaux, piéces
ou appareils sur son stock existant, le maitre d'oeuvre
peut les soumettre aux épreuves prescrites par les normes
et les frais de ces épreuves sont a la charge de
l'entrepreneur, méme si ce dernier ou le fabricant affirme
gue les piéces fournies ont déja éte eprouvées avec
SUcCCces. - - - _

— Il est dressé & chaque réception un proces-verbal. Chaque
piéce pesée isolément figure sur ce procés-verbal avec son
poids et =zon numéro d'ordre.

Chaque groupe de piéces pesées simultanément y est désigné
par le nombre et le poids total des piéeces.

Une expédition du procés-verbal est remise au fabricant.

Article 13 : Livraison et transport-controle a

1'arrivée—stockage
13.1. Cas d'un marché de foyrniture et pose

Avant ou aprés les épreuves de réception et de contrdole

prévues a 1l'article 12, l'entrepreneur doit transporter,
décharger avec soin, et ranger les pléces ou tuyaux faisant
l'objet de .son marché, soit dans 1les dépdts, soit a pied

d'oeuvre en certains poilnts.

Chague livraison doit étre faite & la cadence et dans le
delais prescrits.

13.2. Cas d'un marché de fourniture

Danz e cas d'un marche de fourniture, la verification
gquantitative des piéces livrees se falt au moment de 1la
livraizeon, ou, =1 les piéces sont livrees & pled d'oeuvre,
le jour de 1la livraison, et l'agent qui prend livraison
donne recépls=zé =2'il reconnalt gu'elles sont en bon état et
convenablement disposees. A partir de ce moment, le
fourniz=eur n'est pluz responsahble dez accidentz qui

pourralent arriver aux fournitures excepte la garantie
stipulée & l'article 14 ci-aprés.
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13.3. Stockase -

Les fournitures doivent é&tre stockées dans des endroits
propres et conservées avec les précautlions nécessaires pour
éviter toute détérioration.

Le maitre d'oeuvre peut indigquer au fournizmseur 1l'aire ou
I'endroit de =tockasze.

13.4. Réserves

Les piliéces gqui auraient =subil de=s avaries pendant le
transport font 1'objet des réserves d'usage auprés de
l'entrepreneur ou du fournisseur suivant le cas, et sont

laissées & sa disposition. Celles gquil présenteraient des
défauts ayant échappé & la réception en usine sont refuseées.
Les piéces refusées pour un motif quelcongque sont marquées
d'un poincon spécial et doivent étre immédiatement enlevées
par les soins et aux frais de 1'entrepreneur ou du
fournisseur suivant le cas, et remplacées dans les délais
qui lui sont prescrits par ordre de service.

Article 14 : Garantie des fournitures

A 1l'exception des matériaux et fournitures non courants ou
d'un type nouveau dont les conditions de réception et
d'emploi sont précisées au Chapitre 1V, les matériaux sont
réputés convenir & la construction de 1'ouvrage projeté.

En ce guil concerne lez marchés de fourniture=, la réception
e=st prononcée aprés achéevement des livraisons et épreuves en
usine imposées "~ par les chapltres suivants, éventuellement
sSous réserve que les essais ultérieurs sur chantier soient
satisfaisants.

Le délai de garantie des matériaux et fournitures est de
«... hois a compter de 1la date d'effet de 1la réception
conformément & l'article 5 Chapitre 4 Titre 3 du CCAG et
ceci sans préjudice des dispositions de 1'article 13.3
ci—avant et de 1l'article 71 ci-apreés.

Lorsqu'une pilece preésente un defaut provenant de fabrication
ou d'une altération ultérieure imputable & la fabrication,

avant l'expiration du délai de garantie, il =era proceda,
dans un délai d'un meclz, a une constatation par procez-
verbal, le fabricant intéresse ayant eté convoqué en temps

utile par 1'entrepreneur.

Dans le cas contraire, l'entrepreneur aura a sa charge soit
les réparations nécessaires a la mise en état de service de
la piéce défectueuse, soit la fourniture et la pose d'une
autre piece semblable en remplacement de celle-ci, suivant
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le= prescription=s de 1'ordre de service gui luil =era notifie

et qui précizsera, d'autre part, les délais de réparation ou
de remplacement imposés, ainsi que les indemnitées de retards
correspondantes, compte tenu, pour les piéces non
courantes, des délais compatibles avec les possibilités
techniques. -

CHAPITRE II - Prescriptions spéciales aux tuyaux, raccords et

leurs accesgsoires

Article 15 : Prescriptions comgunes

Les tuyaux droits dolivent étre cylindrigues a section
circulaire. Leur axe doit étre rectiligne et les faces de
leurs extremités et piéces spéciales doivent étre d'équerre
avec l'axe des piéces ; ces extrémités =ont établies de
maniére a permettre l'exécution des assemblages.

Les canalisations doivent zatizsfaire a toutes les conditions
ou sujetion= normales d'emploi (action combinés ou non de la
pression intérieure, de= charges extérieures, des surcharges
roulantes et de 1la réaction du =20l et dez =upports) et

resgister &8 la pression maximale de service, aux conditions
de refoulement ou de distribution susceptibles de creéer des
surpressions et dépressions. Les assemblages des
canalisations doivent satisfaire aux prescriptions de

l'article 10 du présent cahier. Les articles 32, 33 et 34
ci-aprés definissent 1les prescriptions particuliéres gqui
s'tappliquent aux fournitures d'un type non courant ou

nouveau.
Article 16 - Tuvaux et raccords en fonte -

Les tuyaux et raccords en fonte grise et en fonte ductile
doivent é&tre conformez a la norme générale qui fixe la

terminclogis, laa clas=ification, la =ymbolisation, les
conditions de fabrication, le= caractéristiques et les
tolérances, les conditions d'essai, les marques d'identifi-
cations et les clauses de reception applicables a

l'ensemble de ces produits, sauf le cas échéant, application
des articles 34 et 35 ci-aprés.

Ces normes genérale=s =z=ont complétées par les gpécifications
techniques particuliéres normalisées, qui concernent la
série a brides en fonte grise, ou les séries Standard et
Express en fonte ductile. Pour les tuyaux et raccords des
autres séries, en fonte grise ou fonte ductile, ainsi que
pour les diametres supérieurs a 1.000 mm, on se rapporte, en
l'absence de normes homologuées, aux albums et catalogues
des fabricants.
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Les tuyaux et raccords & assemblage "automatique" sont admi=
dans les conditions prévues & l'article 4 du présent cahier.

Les tuyaux et raccords, séries brides, peuvent étre fournis
en fonte ductile.

Article 17 : Tubes en acier

L'acier employé & la fabrication des tubes et raccords en
acier soudés est conforme & la norme. Pour les tubes et
raccords sans soudure, l'acier est conforme aux spécifica-
tions de l'article 6.2 ci-avant. ’ )

Sauf indications contraires du CCTP, les épailsseurs des
tubes sont des épaisseurs courantes définies par les normes
ou les albums et catalogues des fabricants dans 1le cas des
tubes sans soudure.

17.1. Tubes soudés

Lorsque le type de Jjoint adopté requiert un emboitement ou
une gorge, ceux—-ci sont obligatolirement réalisés en u=ine.

Si 1'épaisseur des tubes dépasse 4 mm, ceux-cli sont soudes
bout-a-bout et leurs extrémiteés sont calibréees et
chanfreinées a biseau simple. Le cordon de soudure doit étre
arasée en usine de maniére gue 1'assemblage puisse toujours
étre correctement exécutée et ce, sur la longueur de
1 'emboitement majorée de 20 mm.

A défaut de normes, les profondeurs et Jjeux théoriqgues
d'emboitement sont ceux des spécifications techniques des
fabricants de tubes. Les raccords sont fabriqués avec des
eléments tubulaires preéleveés sur les types ci-dessus

deéfinis, ou a partir d'éléments de tube= =ans =soudure.

17.1.1. Qualités exigées pour les tubes et raccords
soudés

La =soudure des to6les doit étre reguliére sur toute la

longueur de= tube=s ; le=s aretes vives, coupantez oqu
saillantes des bourrelets, tant intérieur qu'extérieur,
doivent é&tre supprimees. Pour 1les tubes soudés, les

surepaisseurs maximales tolérées des bourrelets de soudure
des tubes sont les suivantes :
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Spécification des tubes A l1'inté- |A 1'exté-
rieur rieur
. Tubes soudés longitudinalement 0,3 mm 0,3 mm
sans apport de metal )
. Tubes soudés longitudinalement
avec apport de metal
- épaisseur < 12,7 mm 3,2 mm 3,2 mm
- épaisseur > 12,7 mm 3,2 mm 4,76 mm
Tubes soudés en hélice
- avec métal d'apport 1,5 mm 3,2 mm
- sans metal d'apport 1 mm 1 mm

Les tubes =zont droits et les pieces présentant des fissures,
pailles ou dégradation= d'origine gquelcongue sont rebutées.

Toutefols on peut tolérer des dépressions localisées dont la
fléche n'excéde pas 2% du diamétre extérieur avec un maximum
de 5 mm.

17.1.2. Formes, dimensions et masses des piéces

Les tolérances suivantes sont appliquées au corps des tubes
nus, en dehors de la soudure :

- 2ur l'épaisseur théorique de la paroi : *10%
- sur le diametre extérieur théorique : 1%
- sur la masse théorigque unitaire : 10%

- sur le polds par chargement de 10 tonnes : de -7,5% a +10%
- sur le périmeétre extérieur théorique (pour les grands
diaméetres)

Tubes =soudés en long, diamétre 450 mm et au-de=sus
+7,5 mm & -6 mm.

Tubes =oudés en hélice, diamétre 300 mm & 1.000 mm :
6 mm & #10 mm, =suivant le diamétre.

17.1.3. Epreuve hydrauligue en usine

Tous les tubes sont éprouvés nus en usine, dans la chaine de
fabrication, selon diamétres et épaisseurs, a une pression
telle que le taux de travall du métal au cours de 1l'épreuve
Soit au moins égal & 80% de la 1limite élastique théorique
fixée par la norme.

17.2. Revétements
Le=z revétements extérieur et intérieur doivent =atizfaire

aux prescriptions de l'article 11 et zux spécifications ci-
apres.
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17.2.1. Revétement extérieur

Il est fait en usine selon 1l'un des types suivants :

17.2.1.1. Revétement type "C" ou similaire

Il =e compose de trois élément=z

- une couche primaire d'accrochage sur le tube sec et propre

- un émail bitumineux dérivé de la houille ou du pétrole

- un badigeon de couleur claire ou tout autre procede
équivalent.

Le revétement final doit avoir, pour un lot de tubes, une
épaisseur movenne de 3,7 mm, avec un minimum de 3 mm. Pour
les tubes soudés comportant wune surépaisseur et des
bourrelets de =oudure, l'épaisseur minimale sur ce cordon
peut étre de 2,5 mm. Ce revétement doit étre capable de
subir en usine l'épreuve a éetincelles sous 10.000 volts. Le
fabricant peut étre appelé a certifier que cette épreuve a
bien été effectuée en usine avec un résultat satisfaisant.

17.2.1.2. Autres revétements

D'autres types de revétement (&4 base de polyéthyléne ou de
résine polymérisable a froid, etc...) peuvent étre proposeées
pour répondre A des conditions particuliéres d'emploi. En
tout é&tat de cause, ils doivent présenter dezs qualités au
moins égquivalentes a cellez de= revétements précedents et
obtenir 1'agrément du maitre d'oeuvre ; il appartient a
l'entrepreneur, conformement a l'article 11, de justifier de
leurs qualité= et reférences.

17.2.2. Revétement intérieur

Il se fait en usine selon 1'un des types suivants :
17.2.2.1. Vernis bitumineux

Les tubes sont enduits sur toute leur longueur d'un vernis
a base de produits dérivés de la houille ou du pétrole qui
constitue un apprét de présentation destiné & assurer la
protection temporaire des tubes Jjusqu'au moment de leur pose
mais pas contre l'action agressive ou corrozsive de 1'eau.

17.2.2.2. Revétement de mortier de ciment
Les tube= =sont revétus d'un mortier de ciment appliqué par
centrifugation sauf 1'intérieur de 1'emboitement. L'épais-

seur de ce revétement est variable avec les diamétres ; en
aucun cas elle ne doit étre infeéerieure a 4 mm.
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17.2.2.3. Revétement a base de bitume de pétrole

Les tubes sont revétus d'une couche de bitume de pétrole,
appliquée par centrifugation ou tout autre procédé donnant
des resultats équivalents, dont 1l'épaisseur minimale moyenne
zera de 1,5 mm avec minimum en un point de 1 mm.

17.2.2.4. Autres revétements

Il= doivent présenter des qualités au moins equivalentes a
celles de=s revetements precéedents et repondent aux disposi-
tions de l'article 11.

17.2.3. Vérification des revétements

Les qualités, épaisseurs, adhérence, continuité des revéte-
ments sont toujours vérifiées en usine et en cas de non
conformité les réparations sont faites immédiatement.

17.3. Piéces de raccord en acier

Les piece= de raccord (bouts d'extrémite, manchons, coudes,

tés, coénes, etc...) doivent :

- soit provenir d'usine, prétes a l'emploi ;

- s0it, pour certaines pieces spéclales, étre preéeparees a la
demande, par un atelier agreéé par le maitre d'oeuvre, a
partir d'élements préfabriqués venant d'usine ; dans ce
dernier cas, pour les +tubes comportant un revétement
intérieur de diamétre = 600 mm, le= é&léments sont munis,
par soudure en atelier, des tulipes ou viroles emboitantes
nécessailres. Pour les diamétres supérieurs, les extrémi-
tes sont lisses, coupées d'équerre et chanfreinées. Elles
sont fabriquées a l'aide d'éléments tubulaires soudés ou
en acier sans soudure.

Dans tous 1les cas les piéces de raccord doivent recevoir,
soit sur chantier de pose, soit en usine, des revétements ou
des compléments de revétements extérieur et intérieur de
valeur protectrice équivalente & celle des tubes dont elles
constituent les accessoires.

Article 18 : Tuvaux en amiante—ci

Les tuyaux en amiante-ciment sont fabriqués conformément a
la norme qui en fixe les qQualités et les dimensions.

Les tuyaux sont & deux bouts lisses ou bien comportent une
emboiture a l'une des extrémités suivant le type de joint
adopteée.






Ils sont livreés =ans enduit ni revétement quelcongque, =auf
stipulations différentez du CCTF. Danz ce cas, le vernis
protecteur doit étre & base de bitume de pétrole exempt de
produits phenolées ; si d'autres types de revétements
protecteurs sont proposés par 1'entrepreneur, ils doivent
avoir l'agreément du maitre d'oeuvre.

Tous ces revétements doivent étre conformes aux prescrip-
tions de l'article 11 du présent CCTG.

Les piéces de raccord sont en fonte, en acier, ou en
amiante-ciment et doivent satisfaire aux mémes conditions
d'utilisation que les tuyaux de 1la classe avec laquelle
elles sont fournies.

L'assemblage des tuyaux et des piéces de raccord est reéealise

au moyven de bagues, de joints en élastomere maintenus en
place par un dispositif caractérisant 1le type d'assemblage
adopté : en manchon monolithe ou par assemblage de plusieurs

éléments s5'il est en amiante-ciment en Jjoint du type Gibault
ou similaire (boulonz d'assemblage en acier galvanise) s'il
est en fonte.

Le=s piécez de raccord et leur=s azzemblages peuvent étre

réalizsez en acier.

Article 19 : Tuyaux en béton a ame en téle ou
Tuyaux en béton précontraint

Les tuyaux et piéces de raccord &a ame en tole d'acier sont
constitués par :

- un tube médian en tdle d'acier soudée, terminé a ses
extrémités par des piéces d'about en acier correspondant
aux types de Jjoints proposés, l'acier utilize etant
conforme a l'article & paragraphe 2 du présent cahier ;

- une armature extérieure, constituée de cerces ou de spires
et de geéenératrices, en acier pour béton armé ;

~ un revétement intérieur en béton centrifugé ou vibré ;
- un revétement extérieur en beéton moulé et vibrea.

Lez revétements intérieur et extérieur deivent &tre en
ciment Portland conforme & l'article 6 paragraphe 3 ci-
dessus.

Pour le=s tuyaux en beéton précontraint & ame en toéle les
procédes de fabrication sont les mémes mais on enroule sur
la paroi des spires en acier de haute résistance en leur
donnant une tension convenable et puis on les recouvre afin
de les protéger contre la corrosion.
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Article 20 : Tuvaux en matiere plastiqgue

20.1. Tuvaux en polvyéthyléne

20.1.1. Tuvaux en polvéthyvléne basse densité "PE 25"

1°) Spécifications

Les dimensions et gualités de tuyaux doivent étre conformes
& la norme. Les pressions de service doivent figurer sur le
monogramme de la marque de qualite.

Le diamétre intéerieur des couronnez doit, en fonction du
diamétre extérieur des tuyaux, é&tre au moins égal aux
valeurs ci-de=ssous :

Diamétre extérieur des tuyaux (en mm) 201251324050

Diamétre intérieur minimum des couronnes (en m) |0,44{0,5510,70]0,88{1,10

Diamétre extérieur des tuyaux (en mm) 63 75 90 | 110

Diamétre intérieur minimum des couronnes (en m) [1,25/ 1,50 |1,60(2,00

Les extrémités des tuyaux doivent étre convenablement
obturées.

2°%) Controles en usine

Ilz sont exécute= conformément a la norme et aux disposi-
tions des cahierzs des charges de réception de la marque de
gqualité des dites fabrications.

3°) Azsemblages et piéce= de raccord

Les piéces de raccord sont en matiére plastique, en fonte,
en bronze ou autres alliages ayant une bonne tenue a la
corrosion.

Elles sont du type préconisé par le fabricant des tuyaux qui
doit donner pour ces piéces les mémes garanties que pour les
tuyaux.

Elles ne doivent entrainer aucune lésion du tuyau.

Les joints a collier de serrage ﬁé doivent é&tre utilisés que
pour la pose en elévation : ils doivent étre garantis par le
fabricant, inoxydables dans leur masse y compris la clé& ou
la wvis de serrage. Le= assemblagez par filetage et les
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raccordement=s par collets battus =ont interdits. Il en e=t
de méme pour tout procedé de collage et soudure autogéne a
chaud.

Le=z assemblages peuvent étre faits :

- s01t par des raccords comportant une bague en matiere
plastique ou éventuellement en élastomére.

- solt par un embout cannelé introduit dans le tuyau mainte-
nu par une bague de frettage en matiére plastique de
longueur au moins égale & deux fois le diamétre extérieur
de la canalisation.

- 20it par de=z dispozsitifs =susceptibles d'étre admis en ver-
tu des article=s 32, 33 et 34 du présent cahier.

20.1.2. Tuyaux en polvyéthyléne haute densité
1°) Spéecifications

Seuls sont admis les tuyaux revétus de facon indélébile de
la marque de gqualité des dites fabrications, conformément
aux dispositions en vigueur.

Tout comme les tuyaux en polyéthyléne basse densiteée, les
tuyaux en polyéthylene haute densité doivent répondre aux
prescriptions indiquées notamment les pressions de service,
le= tolérance=s sur lez longueurs et le diamétre intérieur
de=s couronnes.

Diamétre extérieur des tuyaux (en mm) 20 |25 |32 |40

Diamétre intérieur minimum des couronnes (en m)| 0,60| 0,70} 0,80} 1,00

Diamétre extérieur des tuyaux (en mm) 50 (63 175 |90

Diamétre intérieur minimum des couronnes (en m)| 1,10] 1,20] 1,301 1,50

Les extrémités des tuyaux sont toujours obturées.

2°) Contrdles en usine

Ils sont identiques & ceux des tuyaux en polyéthyléne basse
densiteé

3°) A=semblages et piéces de raccord

Le= asszemblages doivent avoir le=z mémes caractéristiques gue -
ceux de=s tuyaux en polyéthyléne basse densiteé.
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La soudure bout & bout ou 1la polyfusion de surface,. les
manchons électro-chauffants préconisés par le fabricant
doivent donner pour ces assemblages les mémes garanties -que
pour les tuyaux.

20.1.3. Piéces spéciales

Les piéces spéciales : tés, coudes, cénes de reduction,
etc... =ont en matiére plastique, en fonte, en bronze, ou
autres alliages ayant une bonne tenue & la corrosion et du
type préeconlsé par le fabricant, 4qui doit donner pour ce=s
piéces les mémes garanties gue pour ceux-ci.

20.2. Tuyvaux en polychlorure de vinvle rigide

20.2.1. Spéecifications

Les dimensions et gqualités des tuyaux doivent étre conformes
a la norme. ’

20.2.2. Assemblages

Les tuyaux comportent & une extrémitée une emboliture préepareée
en usine et un bout mdle avec chanfrein a 1l'autre.

L'emboiture est soit du type normalise a coller, =so0it du
type normalisé a bague d'étancheéeité en elastomeére.

Les tuyaux peuvent etre également livrés avec des chanfreins

aux deux extremitéz ; dan= ce cas, l'assemblage e=st realisé
par des manchons normalisés.

20.2.3. Piéces gpéciales

Ces pieces (tés, coudes, cdones de réduction etc...) réalisés
en PVC sont conformes aux normes.

Ces piéces et leurs assemblages peuvent étre réalisés en

matériaux différents, avec des emboitures normalisées pour
Jonction par bague d'étanchéité, sur autorisation du maitre
d'oeuvre. Les Joints de démontage seront conformes a la
norme.

Article 21 : Tuyaux en cuivre

Il= doivent étre conforme=z a la norme.
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Article 22 : Piéces de raccordement entre tuvaux en matériaux
différents

Ces piéces sont destinée=z au raccordement de tuyaux en
matieres différentes mais treés proches par leurs diametres
intérieur et extérieur. Le raccordement de=s equipements
pourvus de bride=2 aux tuyaux PVC est reéalise au moyen de
Jjoints en fonte type adaptateur a bride. Ces piéces de
raccord doivent étre obligatoirement fournies avec joints
d'etanchéite, joint= plat=s et boulons galvaniseés.

CHAPITRE TII -~ Prescriptions spéciales aux appareils de
robinetierie, accessoires et pieces diverses

Article 23 : Robinets-vannes

23.1. Robinets-vannes a opercule

Les corps et chapeaux des robinets-vannes sont en fonte
grize, ductile, malléable ou en acier. Les vis de manceuvre
sont en bronze ou en laiton spécial & haute résistance ou en
acier inoxydable. Lezs obturateurs =zont en fonte ou en bronze
et leurs faces de contact revétues d'un métal trés dur

inoxydable.

La bague d'étanchéité du corps de la vanne et de
l1'obturateur et 1les engrenagez de renvoi sont en fonte,
bronze, laiton ou en acier. Dans tous les cas les piéces
diversez correspondent aux stipulations du CCTP. Les

robinets-vannes sont livrés avec un chapeau d'ordonnance en
fonte ou en acier moulé par une vis décolletée en laiton, ou
en goupille.

Les robinets-vannes & brides doivent é&tre conformes aux
normes qui fixent, par matériau et par pression nominale,
les dimensions.

La manoeuvre du robinet doit étre aussi facile que possible.
Si le CCTP le prévoit, on ajoute un dizpositif de by-pass.
Les types de rcbinetsz-vannes =zont fixés ainsi que les masses
minimales par diamétre conformément aux normes. Les
revétements et peinture destinés aux robinets-vannes doivent
repondre aux spécificationz de 1'article 11.

23.2. Vannes & papillon

Ces vannes sont &a brides ou sans brides et a Jjoint
d'étanchéité sur le papillon.
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Le joint d'étanchéité en élastomére ou en matiére plastique .

peut é&tre porté =zeoit par le papillon, =so0it par le corps de
la vanne. Les caractéristigues dez vannes sont définies dans
le CCTP. Les revétements extérieur et intérieur sont

conformes a l'article 11.

Pour le raccordement avec les canalisations et piéces de
fontainerie les vannes a papillon sont prévues pour étre
montées par brides, ou par serrage entre brides, ou au moyen
de Jjoints =ouples du type Gibault, Vicking Johnson ou
similaire. o

Article 24 : Appareils de raccordement (Robinets, vannettes et
colliers de prise)

Les robinets et vannettes de prise ou d'arrét pour les
branchements et raccordements sont en bronze, en laiton ou
en fonte +totalement ou partiellement, suivant qualités
définies a l'article 6. Ilzs portent un chapeau d'ordonnance
en fonte ou en acier moule.

Les caractéristiques et épreuve=z de ces appareils sont
définies danzs le CCTP.

Artile 25 - Accesgoires de robinetterie

Les caractéristiques de ces accessoires de robinetterie sont
spécifiées dans le CCTP.

A défaut de normes ou de précisions figurant au CCTP,
l'entrepreneur doit proposer & 1'agrément du maitre d'oeuvre
les caractéristiques, dimensians et poids de ces divers
acccessoires.

Article 26 : Poteaux d'incendie

Les poteaux d'incendie doivent étre livrés peints
extérieurement de la teinte préciseée par le CCTP.

Les poteaux d'incendie sont, au prealable, réglés pour un
débit détermineé suivant la pression de service indigué par
le CCTP. Le coude de raccordement a la conduite est en
fonte, orientable, muni, d'un patin et fortement assujetti a
la boite & clapet a 1'aide de goudjons et de boulons.

Tout le mecanisme intérieur doit étre démontable depuils la
partie supérieure, de facon notamment & permettre Ile

remplacement du clapet de pilied sans faire de fouille.

Le type et les caracteristiques de ces poteaux d'incendie
sont conformes a la norme.
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Dans touz les cag, la prezszion de réglage doit étre inzcrite
sur l'emballage et, le cas échéant, repétéz a 1la peinture
sur la face intérieure de la portiére. Le= appareils doivent
&tre, au départ de 1l'usine ou des ateliers du fabricant,
soigneusement emballés et a leur arrivée, 1ils sont déballés
et manutentionnés avec soin par 1l'entrepreneur en évitant de
les saisir par le bouton de manceuvre ou par le dégorgeoir.

Aprés montage, chaque poteau doit étre vérifié, essayeé et
recu individuellement.

Article 27 : Bouches d'incendie, d'arrosage et de lavage

Les caractristiques principales des bouches d'incendie sont
conformes a la norme.

L'entrepreneur est soumis pour la fourniture, la livraison
et 1l'installation de ces appareils aux stipulations des
articles 24 et 25 ainsi qu'aux conditions spéciales :

- sauf indication contraire du CCTP, les appareils sont du

type rectangulaire, les bouches exclusivement d'arrosage
et de lavage peuvent étre du type rond ou ovale ; ces
appareils sont livrés avec un coffre fermé en fonte ou a
bavette.

- le coffre est muni d'un couvercle en fonte ou en tole
d'acier striee.

Article 28 : Appareils d'équipement et de protection
hydraulique des conduites

L'entrepreneur doit =se conformer aux dizpozitionz de

l'article 4 du prézent cahier et a déafaut de réeférences aux

normesz, proposer au maltre d'oeuvre ses propres albums ou, a

dafaut, ceux de ses fournisseurs. Dans ce dernier cas, il

doit =e conformer aux dispostions de l'article 34 ci-apreés.
8.1. Ventouses et purgeurs soniques

Les ventouses et purgeurs soniques doivent permettre de
realiser automatiquement les trois opérations :

- evacuation de l'air pendant le remplissage des
canalisations ;

- rentrée de 1'air pendant la vidange ;

- purge de 1'air chaque fols qu'une poche d'air tend & =e
creer.
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Le= caractéristiques et essaiz zont conformes aux stipula-
tions du CCTP ou aux normes.

28.2. Clapets de retenue

Les clapetzs de retenue peuvent é&tre & un ou plusieurs
battants a boule ou codne.

Ils sont réalisés en fonte ou en acier, avec articulation en

bronze, en laiton ou en acier inoxydable, ressorts en acier
inoxydable, biellettes de suspension du battant en fonte
malleable, en fonte & graphite =phéroidal ou en acier et
garniture du battant ou de 1'organe de fermeture en
elaztomeére.

Le= caractéristiques et les conditions d'e=saiz =ont fixees

par le CCTP.

28.3. Appareils de régulation hydrauligue

Les appareils destinéeés a 1la régulation hydraulique sur
conduites doivent assurer, suivant les prescriptions du
CCTP, une ou plusieurs fonctions et notamment :

- réduction de la pre=sion aval ;

- stabilisation de la pression amont ou aval ;

- régulation du débit ;

- fermeture automatigue en cas de vitesmse excezsive.

Les caractéristique=s de ces appareils sont conformes aux
norme=. Les appareils doivent étre éprouvés individuellement

2 la pre=sion fixée par le CCTP. L'entrepreneur a en plus a
sa charge les dispositifs d'essais spéclaux pour la
veérification, avant la mise en place des appareils, de leur

sensibilité et de la régulation désireée.

Les appareils sont pourvus, & l'amont et & 1'aval, de prises
de prez=sion conformes aux normes, et sont munis d'un
dispositif de by-pass=, sauf indication contraire du CCTP.

28.4. Appareils anti-bélier

Dés gque le= surpressions ou dépressions dépassent les
conditions de service fixées par le CCTP dans 1la conduite a
proteéeger, le fonctionnement dolit étre automatique. Les
qualités de fabrication pour un bon fonctionnnement et une
bonne =ensibilité sont requises et un robinet-vanne doit
permettre d'assurer 1'i=soclement du dispositif en ca= de
défaut de fonctionnement.
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Les cloches d'air et bouteilles a ailr comprimé doivent &tre
timbrées pour les pressions qu'elles ont a subir et
comporter des indicateurs de niveau pouvant étre 1isolés par
des robinets étanches ainsi gue des soupapes de =sirete
calibreaes. -

Article 29 : Appareillage de protection cathodigue

L'appareillage de protection cathodique doit étre d'un type
préconisé par le fabricant des canalisations et choisi ainsi
gqu'il est indiqué & l'article 57 ci-apres.

Article 30 : Dispositifs de fermeture de regard
Les caractéristiques des dispositifs de fermeture des
regards a etablir sous chaus=zsées ou trottoirs sont =stipulées
dans le CCTP.

Lorzque les di=spos=sitifs de fermeture sont dezs fabrications

metallurgique=s sur catalogue, l'entrepreneur doit faire
agreer par le malitre d'oeuvre les types propozés et si elle=
sont en béton arme, il doit presenter les dessins cotés

correspondant & chaque type de trappe dont les feuillures
sont protégées par des fers-corniéres tant sur le tampon que
sur le cadre.

Article 31 : Dispositifs de comptage

Le= dispositifs de comptage =ont :

1°) Des compteurz généraux ou des dispositifs de comptage ou
de me=ure de débit installés sur les conduitez de
refoulement ou les départz de distribution. Il =ont de
type et calibres fixés par le CCTP.

2°) Des compteurs proprement dits destinés a étre placés sur
les branchements particuliers. Tls =ont de type et
calibres fixés par le CCTP et doivent é&tre conformes aux
normes en vigueur.
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CHAPITRE IV — Matériaux et fournitures d'un type non courant ou
nouveau

rticle 32 : Matériaux non courants

32.1. Autorisation préalable et détermination des
coefficients de sécurité

Lorsque 1 'entrepreneur deésire utiliser des matériaux pour

lesquels le présent cahler ne donne pas, soit par lui-méme,
soit par les autres documents officiels auxquels il renvoie,
de prescriptions de qualité ou d'emploi, il doit solliciter

l'autorisation preéalable du maitre dfoeuvre et soumettre
l'emploi de ces matériaux a son autorisation.

A cet effet, il doit remettre au maltre d'oeuvre, avant tout
emploi ou essdi, un mémorandum des essais de toute nature
auxquel=s le matériau en gqueztion a &té s=oumi= danz les
laboratoire=z officiels et =selon les méthodes couramment
utilisées pour des matériaux connus. Le maitre d'oeuvre peut

toujours exiger, avant de se prononcer, la production du
résultat des essais complémentaires qui 1lui paraitraient
necessaires.

Au vue de ces différents reésultats d'essais, et par

comparaison avec les résultats d'essais et coefficients de
sécurité admis pour les matériaux connus, le maitre d'oeuvre
accepte ou refuse 1'utilisation du matériau nouveau
considere et, en cas d'autorisation, fixe 1les limites
maximales de contrainte a exiger du nouveau matériau pour
les difféerentes natures d'efforts, et les valeurs minimales
des coefficients de sécurite.

32.2. Calculs

L'entrepreneur est tenu de joindre & son dossier, pour les
matériaux non courantsz, une note de calcul, afin de
demontrer que les limites de contrainte fixées par le maitre
d'oeuvre ne sont en aucun caz dépasséesxs.

32.3. Contrdle de la qualité

Le maitre d'oeuvre prescrit toutes les modalités des essais
qui lui paraitraient nécessaires, au frais de 1l'entrepreneur
et sous son contréle.

Il a le droit, a tout moment, au cas ou 1la qualité des
matériaux non courants ne se confirmerait pas et au cas oo
sa mise en oeuvre n'apparaitrait plus s'adapter a l'emploi
prévu, de retirer l'autorisation donnée en application du
paragraphe 1 ci-dessus.






rticle 33 : Tuvaux, robinetterie et fontainerie d'un type non
courant ou nouveau

Les tuyaux ou appareils hydrauliques d'un type nouveau sont
refusés =i leur capacité de déebit a diamétre nominal egal
est inférieure ou susceptible de devenir inférieure en ser-
vice normal & celle des tuyaux de type couramment utilisé;
ainsi que si leurs gqualités, d'abord conformes aux prescrip-

tions ci-dessus du présent article, sont susceptibles de
diminuer en service normal plus rapidement que celles des
piéces similaires du type couramment utilisé. Le maitre

d'oeuvre prescrit 1les essais qu'il Jjuge nécessaires, vy
compris des essals éventuels de vieillissement accéléré ou
de types nouveaux acceptés dans les conditions qui sont
fixées par le CCTP.

Lorsque le maitre d'oeuvre impose l'exécution de piéces de
type= non courants suivant dessins remis & 1l'entrepeneur,
celui-ci a a sa charge 1la fabrication des modéles néces-
saires, qul restent en fin de marché la propriété du maitre
de 1'ouvrage.

Article 34 : Prescriptions particuliéres s'appligquant aux
fournitures d'un type non courant ou nouveau

L'entrepreneur doit au maitre d'oeuvre les documents
suivants :

34.1. Notice descriptive

Elle comprend

- une description dez tuyaux, appareils, piéce= =zpéciales et
joints proposés avec leurs caractéristiques ainsi que
celles des revétements et le mode de montage et d'exécu-
tion des joints.

- un exposé descriptif et justificatif de 1la conception du
type de conduite proposé et du mode de fabrication.

- les conditions de pose, de mise en oeuvre de remblai,
etc...

- les modalités d'exploitation et d'entretien (mode de re-
paration des différents éléments, possibilités de prises
en charge de branchements, dispositions prises contre tous
les facteurs d'altération connus et un exposé de la con-
ception et du fonctionnement des appareils de protection).

34.2. Notice de calculs

Elle comporte la vérification de la reésistance des tuyaux
ainzi gque celle de= canalisationz a l'effet de vide
atmospherigue.
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Dans tous les cas, les calculs doivent faire ressortir les
contraintes unitaires maximales des matériaux.

34.3. Dessins
Ils donnent tous les renseignements relatifs aux caractéris-
tiques des différents &léments ainsi gque leurs dispositifs

de pose et ocuvrages annexes.

34.4. Références d'emploi

L'entrepreneur Jjoint aux pléces ci-dessus une liste de
références d'emploili des différents éléments ainsi que de
leurs accessoires.

34.5. Garanties particulieres

Pour 1la fourniture de matériaux ou matériels d'un type
nouveau, l'entrepreneur précise les garanties particuliéres
qu'il consent en application de 1l'article 5 chapitre 4,
Titre 3 du CCAG.
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TITRE II

MODES D'EXECUTION DES TRAVAUX

CHAPITRE V — Prescriptions générales
Article 35 : Implantations

35.1. Prise en charge des fournitures acguises
séparément par le maitre de 1'ouvrage

Lorsque le maitre de 1'ouvrage a procéde lui-méme et par
marché distinct a l'acquisition de tuyaux, accessoires et
appareils de robinetterie et de fontainerie, 1l'entrepreneur
chargé des travaux est tenu de prendre en charge les
fournitures et les employer a 1l'exécution des travaux qui
lui sont confieés. Les modalités d'application de ces
dispositions sont, en tant que besoin, réglées conformément
aux prescriptions de l'article 3 chapitre 4 titre 2 du CCAG.

L'entrepreneur est tenu de procéder & la verification de ces
fournitures telles gqu'elles =sont prévues au marchée de
fournitures, dont copie lui est delivree. I1 doit
transmettre au maitre d'oeuvre, dan=s le deélai de ..... Jjours
3 dater de la notification de la livraison de tout ou partie
des fournitures un certificat de prise en charge de la
fourniture livrée auquel est Jjoint un procés-verbal de
vérification.

En cas de refus de +tout ou partie de la livraison ou de
réserves sur celles-ci, l'entrepreneur doit, dans le méme
delai, fournir des explications necessalires au maltre
d'oeuvre gqui convoque le fournisseur pour assister aux
opérations contradictoires de vérification ou d'épreuve dont
il est dressé procés-verbal.

L'entrepreneur doit se soumettre, pour la mise en oeuvre des
fournitures ayant fait 1'objet de réserves, aux indications
gui luil sont données par le maitre d'oeuvre pour ainsi étre
déchargeé de toute responsabilité d'imperfection.

Il doit aviser le maitre d'oeuvre par tous moyens ayant date
certaine lorsqu'il y a retard de 1livraizon et peut ainsi
obtenir une prorogation du delal contractuel d'exécution des
travaux.

35.2. Organisation des chantiers et conduite des
travaux

L'entrepreneur doit se conformer a toutes 1les charges et

prescriptions de police en vigueur. Pendant 1'exécution des
travaux, l'entrepreneur doit prendre toutes les dispositions
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nécessaires pour assurer la circulation sur les routes et
chemins, l'accés aux propriéteés, l'écoulement des eaux
pluviales ou méenageres, et pour ne pas occasionner
d'accidents ou dommages aux tiers.

Avant tout commencement d'exécution de tout ou partie de son
chantier, 1'entrepreneur doit aviser les autorités et
services 1ntéresses, ainsi que les propriétaires des
parcelles traversées, du début des travaux, et ceci au moins
............... jours francs & 1l'avance pour éviter des
perturbations dans le fonctionnement des services publics et
de la sécurité en général.

35.3. Conditions générales de mise en oeuvre

La mise en ceuvre des fournitures, et notamment les méthodes
de manutention, les dispositifs de jonction, de support et
de calage, la profondeur des tranchées, les revétements
intérieur et extérieur complémentaires, tous ouvrages et
opérations accessoires, tels gue dispo=sitifs de protection
ou d'isolation, le remblaiement des tranchées, doivent étre
effectués =elon les dispositions du CCTP, lez regles de
l'art et 1les prescriptions techniques des fabricants, de
maniére a permettre aux ouvrages de satisfaire aux
conditions des articles 9, et 11 ci-dessus.

35.4. Plans de piquetage — Piquetage sur le terrain

Dossiers d'exécution - Dispositions générales.

Sauf stipulations différentes du CCTP, les opérations de
piquetage et de constitution des dossiers ou documents
d'exécution sont conformes aux dispositions de l'article 2
Chapitre 1 Titre 2 du CCAG.

La recherche et 1'obtention des autorisations adminis-
tratives et de permissions de voirie pour 1'occupation du
domaine public sont assurées par le maitre de 1'ouvrage,
conformément a8 1l'article 3 chapitre 5 Titre Z du CCAG, et
selon le= dispo=sitionz= précisées par le CCTP.

Le=z autorisationz d'occupation des voiez publiques par le
chantier sont =sollicitées par l'entrepreneur et celles des
passages en terrains privés par le maitre de l'ouvrage sous
rézserves des digpositions de l'alinéa 35.5.

L'entrepreneur doit tenir compte des structures métalliques
existantes protéegées cathodiquement ou =sous tension sur
lesquelles 1le maitre de 1'ouvrage a dd 1lui donner toutes
informations, en vertu de l'article 1 Chapitre 1 Titre 2 du
CCAG et doit se référer aux dispositions de 1l'article 56
ci-aprés concernant la protection cathodique.
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35.5. Exécution des opérations prévues a 1l'article 35
alipéa 4

35.5.1. Remise des dossiers

La notification du marché comporte la remise a l'entrepre-
neur, sans frais et contre récipissé, du projet technique
ayant servi & l'appel a la concurrence avec tout le deétail
sur l'état des lieux comme prescrit a 1'article 1 chapitre 2
Titre 2 du CCAG.

35.5.2. Cas du i s '

Sauf stipulations différentes du CCTP, 1'entrepreneur
procéede contradictoirement avec le maitre d'oeuvre a
l'implantation du tracé et a 1l'exécution du piquetage prévu
a l'article 2 Chapitre 1 Titre 2 du CCAG.

Le procés-verbal de piquetage établi par 1le maitre d'oeuvre
est notifié a l'entrepreneur par ordre de service.

Aprés notification, 1'entrepreneur procéde éventuellement a
l'établissement du dossier complet d'exécution, tel que
défini au CCTP.

35.5.3. Cas de piquet Efectus ! 11

d'oeuvre

Lorsque le CCTP précise que l'implantation du tracé et le
piquetage sont faits par les soins du maitre d'oeuvre, un
procés-verbal est dressé et l'entrepreneur avant de
notifier, peut présenter des observations dans un délai de
Gt e et e aaen Jjours.

L'entrepreneur fournit 'le personnel, les piquets cor-
rectement margueés, les cordeaux et lez outils nécessaires a
l'operation de piquetage. Il est tenu de veiller a 1la
conservation de tous les piquets=.

Sauf stipulations différentes du CCTP, l'entrepreneur doit
fournir dans un délai de ...... semaines aprés 1'acceptation
du procés-verbal de piquetage, les dessins complémentaires
d'exécution et 1le maitre d'oeuvre peut 1lui fournir un
dossier technique d'exécution tel que défini par le CCTP.

Article 36 : Programme d'exécution — Délais

L'entrepreneur soumet au maitre d'oeuvre un programme
d'execution tenant compte des deélais prévus au marche.
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36.1. Commandes

A dater de la réception de 1la notification du marché

l'entrepreneur doit procéder, en temps utile, aux commandes
et a tous ajustements de commandes provoqués par des
modifications 1intervenant lors de 1la mise au point

définitive du piquetage afin d'éviter tout retard dans les
délais prévus.

36.2. Piquetages et dossiers d'exécution

Si 1'entrepreneur a la charge d'établir le plan de
piquetage, il doit le soumettre dans un délal déterminé a
l'acceptation du maitre d'eceuvre.

Ce délai court a partir de 1la notification par 1le maitre
d'oeuvre du procés-verbal de piquetage et fixé par le CCTP.
S'il e=t prévu par le CCTP gque l'implantation du trace et le
piquetage sont effectués par les soins du maitre d'oeuvre le
délai est fixé par le CCTP.

Le délail expirée, le plan de piguetage et/ou le dossier
d'exécution est réputé accepte.

Article 37 : Exécution des tranchées

Les tranchées sont établies en chaque point a la profondeur
indiquee au profil en long et fixée par 1le CCTP. Les
méthodes de réalisation des tranchées sur les différents
terrains rencontrés sont définies dans le CCTP.

Le fond des tranchées est dressé soigneusement ou corrige, a
l'aide de sable, de facon que les canalisations reposent sur

le sol sur toute leur longueur ; des niches sont ménagées
pour la confection des Jjoints, =i la nature de ceux-ci le
demande.

Lorsque des magonneries ou des bancs rocheux sont rencontrés
dans les tranchées et niches, ils doivent étre arasés a 0,10
m au molns au-dessous du fond de la fouille et remplacés sur
cette épaisseur par du sable. La largeur des tranchées est
egale au diamétre du tuyau + 30 cm, dans tous les cas 60 cm
au minimum. " ’

Dans le cas ou l'on peut prévoir du ruissellement en fond de
fouille, les matériaux d'apport doivent étre de la pierre
cassée a l'anneau de 0,05 m ou du gravier. A moins gque le
CCTP n'impose des profils types, la largeur des tranchées et
niches doit étre en tous points suffisante pour qu'il soit
aisé d'y placer les tuyaux et appareils de fontainerie, d'y
effectuer convenablement les remblais et, éventuellement,
d'y confectionner le=s Jjoint=. Sauf dispositions contraires
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du CCTP, 1l'entrepreneur ne peut commencer la pose des tuyaux
dans une +tranchée avant d'avoir regu l'autorisation ecrite
du maitre d'oeuvre ; celle-ci est donnée aprés vérification
du fond de fouille, et de son profilage.

Article 38 : ccuti des tranchées a l1'aide d'engins
mécaniques

L'emploi des engins mécaniques est prohibé aux emplacements
précisés par le CCTP ou par le maitre d'oeuvre au cours du
piquetage ou par le dossier d'exéecution en fonction
notamment du voilsinage de certains immeubles, plantations,
clétures, ouvrages, canalisations ou cdbles existants.

Il appartient & l'entrepreneur d'obtenir les autorisations
nécessaires des services de voirie intéressés en fonction du
matériel utiliseé.
rticle 39 : Con idation 1 ainage sous conduite

Lorsqu'il v a lieu de consolider les terrains et le 1lit de

pose des conduites, en raison de 1'instabilité de sols
aquiféeres ou des risques d'affouillement par les eaux
incluses, 1'entrepreneur est tenu d'exécuter les drainages

voulus a l'aide de drains places sous la conduite, le tout
etant enrobé d'un matelas suffisant de gravier, ou de sables
graveleux, sulvant les prescriptions du CCTP ou les
indications du maitre d'oeuvre qui fixe par ailleurs les
emplacements des regards de visite et de 1l'exutoire ou du
devarzement des eaux captées.

Article 40 : Protection contre les éboulements

L'entrepreneur doit prendre les précautions en vue d'éviter
tout éboulement et assurer la sécurité du personnel,
conformément aux dispositions des réglements en vigueur, si
nécessaire en talutant, étayant, blindant ou confortant la
fouille par tous moyens adaptés a la nature du =sol
(plinthes, boisage semi-jointif, Jjointif, doublement
Jointif, palplanche=s et blindages mécaniques...).

Au cours des travaux, il doit veiller & ce que le dépot de
déblais et la circulation des engins ne puissent provoquer
d'eéeboulement.

Dans le cas de sols fluents, ou susceptibles de le devenir

au cours dez travaux, le blindage doit é&tre Jjointif ou
doublement Jjointif.
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CHAPITRE VI : Pose des tuyaux

Article 41 : Manutention des tuyaux

La manutention des tuyaux de toutes espéces doit se faire
avec précaution. Les tuyaux sont dépozsés =san= brutalité sur
le 50l ou dans le fond des tranchées et il convient d'eviter
de les rouler =sur des pierres ou en sSol rocheux, sans avoir
constitué au preéalable des chemins de roulement & l'aide de
madriers.

Tout tuyau qu'une fausse manceuvre aurait laissé tomber de
quelque hauteur que ce fit doit étre considéré comme
suspect, et ne peut étre posé qu'aprés une nouvelle
vérification. Pour ce qui concerne les tuyaux d'acler,
l1'usure par frottement du revétement protecteur est évitée
en interposant entre eux des paillons ou toute autre matiere
tendre ; ils doivent reposer sur des madriers et non sur des
rondins.

Les tuyaux en polychlorure de vinyle sont transportés dans
des véhicules a8 fond plat, ceux de 1la couche inférieure
reposent sur le plancher de toute leur longueur. Ils doivent
etre a 1'abri des atteintes de tous autres objets
transportés simultanément. Les tuyaux en polychlorure de
vinyle et en polyéthyléne sont manoeuvrés a la main, sans
l'aide d'aucun outil. Au cours des opérations de chargement,
déchargement, transport et mise en dépot, il doit étre éviteée
de leur faire subir des flexions et des chocs. Ils sont
approvisionnés au chantier sur des aires planes et stockés
obligatoirement a 1'abri du rayonnement solaire..

Les conditions de stockage sont précisées dans le CCTP.

Article 42 : Coupe des tuyaux

Selon les exigences de la pose, l'entrepreneur a la faculté
de procéder a des coupes de tuyaux. Toutes les précautions
sont prises toutefois pour gque l'opération ne soit faite
qu'en cas de nécessité absolue et aussi peu frégquemment que
po=ssible. Les coupes zont faites par tous procédés adaptés
aux matériaux de maniére & ne pa= en perturber 1'état
phy=sique et & obtenir dez coupez nettes.

L'entrepreneur veille avec le plus grand soin & ce que les
nouveaux bouts males obtenus par la coupe soient lisses et
qu'ils permettent des assemblages aussi sirs qu'avec un bout
ordinaire.
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Article 4 : Pose des aux en tranchées

Au moment de leur mise en place, les tuyaux de toute espéece
sont examinés a l'intérieur et soigneusement débarrasses de
tous corps étrangers qui pourraient y avoir été introduits ;
leurs abouts sont soigneusement nettoyés.

Aprés les avoilir descendus dans 1la tranchée, 1'entrepreneur
doit preésenter les tuyaux bien dans le prolongement les uns
des autres en facilitant leur alignement au moyen de cales
provisoires. Des cale=s provisoires sont éegalement disposées
aux changements de direction. Ces cales sont constituées a
l'alide de mottes de terre bien +tassée ou de coins en bois.
Le calage provisoire au moyen de pilierres est rigoureusement
interdit. En définitive, 1les tuyaux doivent étre posés en
files nivelées, et sauf en ce qui concerne les canalisations
continues en matiére plastique, bien alignées.

Les tuyaux seront posés sur un 1lit de sable de 10 cm
d'épaisseur conformément aux dispositions de l'article 37 du
présent CCTG et enfouis sous une épaisseur d'au moins 10 cm
de =sable au-dessus de la génératrice supérieure, sauf
dispositions contraires prévues au CCTP.

Il est interdit de profiter du Jeu des assemblages pour
déporter les éléments de tuvyaux successifs d'une valeur
angulaire supérieure a celle quil est admise par le
fabricant et 1le maitre d'oeuvre. Lorsque leur élasticiteée
propre le permet, des courbes de grand rayon peuvent étre
réalisées sur les canalisations continues (& Jjoints soudeées
ou collés) en acier ou en matiére plastique, dans les
limites indiquées par les fabricants.

A chaque arrét de travail, les extrémités des canalisations
en cours de pose sont obturées & 1'aide d'un tampon pour
eviter l'introduction de corps étrangers ou d'animaux.

43.1. Prescriptions spéciales aux canalisations

en fonte

Les canalisations en fonte lorsque les terrains traverseés
sont reéeputés corrosifs vis-a-vis de la fonte doivent étre
posées avec protection comme prévu a l'article 57 du présent
cahier. Cette protection est réaliséee suivant les
prescriptions du fabricant de la canalisation.

43.2. Prescriptions gpéciales aux canalisations

en_acier

Les canalisations en acier doivent étre posées conformément
aux prescriptions de l'article 5a.
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Les tube= et raccords doivent &tre wverifies avant
l'assemblage pour s'assurer de l'intégrité primitive des
revétements protecteurz (intérieur et extérieur). Cesz
revétements doivent donc étre rigoureusement reconstitues
partout o0 ils auraient é&té enlevés ou détériorés. Ces
réparations sont faites avec des produilts compatibles avec
ceux d'origine et de valeur protectrice équivalente
utilisés soit &a chaud soit a froid. Pour des journées
chaudes la descente dans les fouilles des canalisations
doit se faire aux heures les plus fraiches de la Jjournée.

43.3. Prescriptions sEéciaieS aux canalisations
en polvéthyléne

L'enfouillement a la charrue est interdit, sauf stipulation
contraire du CCTP.

Les tuyaux peuvent étre cintrés & froid selon un rayon de
courbure qui doit é&tre supérieur a4 16 fois 1le diamétre
extérieur. Pour les rayons courts il faut utiliser les
raccords préconisés par les fabricants.

Le =errage des assemblages des canalisations et leur
remblaiement doivent se failire aux heures fraiches des
Jjournées chaudes (le matin trés tot).

43.4. Prescriptions spéciales aux canalisations en PVC

e faconnage sur chantier des canalisations en PVC est
interdit.

En cas de pose, pendant les Jjournées chaudes, le serrage des
assemblages des raccordements sur des points fixes et la
verification des joints de dilatation doivent se faire aux
heureg fraiches (le matin tre= tot).

Article 44 : Assemblage des canalisations
44.1. Joints des tuvaux en fonte

44.1.1. Joints avec bague d'étanchéit

Ils peuvent étre soit du type mécanique soit du type
automatique. L'espacement entre les abouts de deux tuyaux
consécutifs varie suivant 1leur diameétre. Les Jjoints sont
posés conformément aux prescriptions du fabricant.

44.1.2. Joints isolants spéciaux

Sauf di=spositions contraire du CCTP, 1l'isolement électrique
dez tuyaux a Jjoints elastomére peut se faire =soit par deszs
rondelles de forme =péciale, =so0it par une coiffe izolante
recouvrant le bout lisse des tuyaux et éventuellement par
de= rondelles et garnitures isolant les boulons.
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44.1.3. Joints verrouillées

Lorsque lez conditions d'installation 1'imposent, les Joints
a bague d'étanchéité en élastomére peuvent é&tre verrouilles
dans le sens longitudinal par un dispositif approprié.
Celui-ci sera monté et wutilisé suivant les indications du
fabricant. ’ -

A4 .1.4. Joints a brides a rondelle en élastomére

La rondelle en élastomére est conforme aux spécifications de
l'article 10.

LA4.2. Joints de tubes en acier

Les canalisations en acier peuvent é&tre assemblées par
soudure ou par Jjoint mécanique & bague en élastomére.

44.2.1. Assemblages soudés

La soudure doit étre exécutée conformément aux régles de
1'art ; les ouvriers professionnels sont expérimentés et
pourvus d'un certificat de capacité, brevet ou licence,
délivré par un organisme qualifié. Selon les prescriptions
du CCTP relatives aux revéetements définis & l'article 17 du
présent cahier, les assemblages sont effectués en conformite
avec l'un des modes suivants :

~ +tubes revétus intérieurement de mortier de ciment ou de
vernis : ils sont munis & une extrémite d'un emboitement
cylindrigque dit "emboiture soudée" faconne a chaud
mécaniquement, l'autre extrémité é&étant lisse et coupée
d'équerre. La tranche de 1'emboitement est soudée a "Clin" a
l'arc électrique sur le tube emboité.

On peut assembler les tubes vernis intérieurement par
soudure bout-a-bout de leurs extrémités pourvu gqu'ils =soient
prépares conformément aux prescriptions de 1'article 17.

- tubes protégés intérieurement par un enduit épais de
bitume ou par tout autre produit équivalent : 1ls sont munis
de Jjoints spéciaux assurant la continuité de 1la protection
intérieure et permettant d'éviter que la chaleur développee
au soudage ne détruise 1l'enduit intérieur.

Pour les tubes de diamétre supérieur & 600 mm la continuite
de -la protection intérieure est établie manuellement au
droit de 1la =soudure par l'intérieur deszs +tubes avec des
produits de valeur protectrice équivalente a celle du
revétement. L'entrepreneur deoit en application des articles
5, 11 et 14 ci-de=sus Jjustifier de= garanties données a cet
eégard par le fabricant. .
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44.2.2 . Joints 3 bagues d'élastomére

Ils sont soit du type Vicking Johnson ou similaire, soit a
emboitement, l'extrémité de 1'emboitement étant munie d'une
téte a gorge qul regoit un anneau d'elastomére chargé
d'assurer 1l'étancheite.

44 .3. Joints des Ttuvaux en beton avec ou_sans ame
en téle oy tuvaux en béton précontraint

44.3.1. Tuyaux a ame en tole

Les assemblages de ce type de tuyaux peuvent é&tre réalisés
par joint soudé ou par Joint & garniture en élastomére en
conformité avec les prescriptions du fabricant.

- Jjoint soudé : il est protégé par un rejointement en béton
ou mortier coulé "sur place" qui rétablit 1la continuité du
revement extérieur.

L.a conception du Joint et sa mise en oeuvre doivent é&tre
conformes aux stipulations de l'article 8.

- Jjoint a garniture en élastomére : une bague en élastomére
est comprimée entre deux surfaces métalligues.

44 .3.2. Tuyaux sans ame en téle ou tuyaux en
béton précontraint

l.es as=semblages sont réalises normalement par Jjoint avec une
bague en elastomére qui est comprimée entre les surfaces
cyvlindriques ou coniques des extréemités malez et femelles
des tuyaux.

44 4. Joints de tuvaux en amiante-ciment
La mise en place des bagues d'échantéité et 1'exécution
du Joint s'effectuent dans chaque cas suivant les
prescriptions du fabricant et, s'il y a lieu, & l'aide des

appareils conseillés par lui.

Un intervalle d'au moins 10 mm est prévu entre les
extrémités de deux tuyaux assemblés.
44.5. Joints pour tuvaux en matiére plastigue

44.5.1. Tuvaux en polvéthvléne
Les joints sont de 1'un des types prévus & l'article 20 et

doivent, dans chaque cas, gtre mis en oeuvre suivant les
prescriptions du fabricant.
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44.5.2. Tuyaux _en_polychlorure de vinyle rigide

- L'assemblage par collage des tuyaux entre eux doit étre
exécute suivant les prescriptions du fabricant et exclusi-
vement avec 1les ingrédients fournis par le fabricant ou
conformes aux compositions et marques préconisees par 1lui.

Les canali=sations collées ne doivent pas &tre déplacées
dans 1l1'heure qui suit 1le collage de maniéere a eviter la
sollicitation des assemblages.

- L'assemblage par bague d'étancheéeité des tuyaux entre eux
doit étre exécuté suivant les prescriptions du fabricant.

44.6. Joints de tuyvaux en cuivre

Les types de Joints et leur mode d'exécution sont précisés
par le CCTP.

CHAPITRE VII - Pose de la robinetterie
Article 45 : Pose des robinets-vannes

La mise en place des robinets-vannes a extrémité a brides et
la confection de=s Joints correspondants doivent étre
effectués de fagon telle que les tuyauteries n'exercent sur
les brides aucun effort anormal de traction susceptible de
provoquer leur arrachement ou 1la déformation du corps de
l'appareil.

Avant la pose du robinet-vanne sur une conduite en tranchée,
on doit procéder a son assemblage avec les bouts
d'extrémités ou raccords &a brides, et 1l'ensemble est
descendu et mis en place, sauf pour le cas de robinets-
vannes a bouts 1lisses assemblés a l'aide de Jjoints
démontables souples.

Les conditions de pose de robinets-vannes sont =ztipulées
dans le CCTP et complétées par l'article 23 ci-avant. Des
dispositifs complémentaires d'immobilizsation sont stipules
dans le CCTFP ou bien prévus en fonction des efforts a
supporter. Dans ce dernier cas 1'entrepreneur doit justifier
les dispositions qu'il prévoit.

Les robinets-vannes doivent étre simples a manoeuvrer sans
préjudice a la canalisation et au massif de maconnerie. Sur
les canalisations protégées cathodiquement les robinets sont
shuntés.






Article 46 : Pose des robinets d'arrét et vannes
de branchement

Les robinets d'arrét et vannes de branchement en tranchée
sont placés sSous des cloches ou dans des tabernacles
surmontés d'un tube-allonge et d'une bouche a8 clé. Ils sont
situés hors de 1la chaussée et le plus prés possible de la
conduite.

Sur les canalisations en matieére plastique, 1ils sont
maintenus par des patins ou berceaux prévus a l'article 23
avec des dispositions d'immobilisation stipulées par le
CCTP.

Article 47 : Bouche a clé et autres accessoires

de robinetterie

La mise en place doit étre conforme aux stipulations du
CCTP. Les tétes =sont parfaitement arasées et doivent étre
maintenues au niveau du zZol zans aucune =saillie ni flache.
La bouche & cle est entourée d'une bordure pavée posée a
bain de mortier de ciment ou d'un massif de protection de
béton dont les dimenzsions sont conformes aux prescriptions

du CCTP.
CHAPITRE VIII - Etablissement des branchements sur conduites

Aticle 48 : Prescriptions générales sur les branchements

Les branchements comprennent les canalisations et ouvrages
=2itués entre la canalisation de distribution et 1le point de
livraison de l'eau a 1'usager.

Les élements composant le branchement sont spécifiés dans le
CCTP.

Lorsque les conditions 1l'exigent, un percement éventuel de
mur avec mise en place d'un fourreau sera réalisé pour le
passage de la canalisation.

Les branchements peuvent comporter les pléces de
raccordement de la canalisation au compteur et celles du
compteur a l'installation de l'usager (robinet purgeur ou
douille, robinet d'arrét aprés compteur, etc...).

La canalisation de branchement doit étre constituée d' un

matériau compatible avec la canalisation de distribution.
Les prises de branchement peuvent étre réalisées :
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- s=oit & l1'aide de tés, manchonz & tubulures ou pieces
spéciales placees en attente et qui font corps avec la
conduite =san= en diminuer la résistance intrinseque ; ces
tubulures sont obturées provisoirement a 1'aide de plaques
pleines ;

- soit par percage des canalisations sous condition que le
diamétre des branchements ne dépasse ni 40 mm ni 50% du
diamétre nominal de la canalisation malitresse et sans
préjudice des prescriptions plus restrictives particuliéres
4 certains matériaux indiquées ci-aprés. L'emploi du bédane
et du burin est interdit pour le percement des conduites.
Les prises de branchements sont effectuées soit a 1la
génératrice supérieure, soit a la médiane horizontale du
tuyau.

Les percements sur conduites en fonte sont faits suivant le
calibre voulu avec une machine a percer de telle sorte que
les bords soient francs et nets de toute bavure.

Les percements sur conduites en acier =sont effectués comme
ci-dessus ou bien comme défini & 1'article 17 par découpage
au chalumeau en vue de la confection d'un piquage. Ces
dispositions peuvent s'appliquer aux conduites revétues
intérieurement de mortier de ciment.

Les percements sur conduites en amiante-ciment de diamétre
inférieur a8 100 mm doivent étre d'un diamétre inférieur ou
au plus égal a 20 mm. Ils sont effectués de la méme maniére

que pour la fonte ou, sur autorisation du maitre d'oeuvre,
au vilebrequin ou & la chignole, avec forets hélicoidaux ou
des langues d'aspic, =sous réserves que la tranchée ne soit

pas refermée avant la mise en eau et essais d'étanchéite
sous pression de service.

Les percements sont interdits =sur canalisations en polyéthy-
léne et les branchements doivent étre reéalizses a 1'aide de
tés ou piéces spéciales. Les branchements sur canalisations
en PVC realisés par percements doivent étre effectuézs avec
une meche et dans les conditions préconisées par le
fabricant. Ils sont réalisés a 1'aide de colliers de prise
en charge qui doivent présenter une portée longitudinale de
serrage minimale de 50 mm sur les deux coquilles.

Article 49 : Branchements sur conduites principales

Les branchements sur les conduites principales doivent étre
effectuéz a l'aide de téz, manchon=s a +tubulures ou pieces
sEpéciales comme indiqué dans le CCTP.
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CHAPITRE IX — Raccordement et pose de la fontainerie et
appareils de lutte contre 1'1 die

Article 50 : Bornes—-fontaines, poteaux et bouches d'incendies

Le raccordement des appareils d'utilisation publique
nécessite une prise qui peut étre effectuée par percement ou
par pigquage comme prévu a l'article 48 et selon les
dispositions du CCTP.

Le raccordement a la conduite de distribution de ces
appareils, lorsqu'ils comportent des prises d'incendies, est
exécuté en tuyau d'un diamétre approprié aux caractéris-
tiques et au nombre de prises d'incendie de chaque appareil
et egal a l'orifice du plus gros diamétre. Avant
d'effectuer le raccordement d'un appareil, l'entrepreneur
doit s'assurer gque la conduite et 1le raccordement sont

propres et ne contiennent pas de corps étrangers.
L'appareil est essayé a la pression maximale de service de
la conduite au point consideéreé. Il est procédée a un

contréle du débit prévu au CCTP et 1'entrepreneur doit
effectuer, a ses frais, toutes mises au point ou réparations
reconnues nécessaires jusqu'a obtention du fonctionnement
normal des appareils et, éventuellement, de l'anti-beélier.

Sauf stipulations différentes du CCTP, les bouches et
poteaux d'incendie sont encastrés dans un massif de béton
ayant au moins 30 cm d'épaiszseur et =z'étendant au moins sur
20 cm de part et d'autre des parois latérales de 1l'appareil.
Ce massif est revétu d'un enduit au ciment 1lissée a la
truelle.

L'entrepreneur doit installer un robinet-vanne entre la
conduite de distribution principale et 1le poteau ou la
bouche d'incendie. Pour les bornes et bouches d'arrosage, ce
robinet-vanne est remplacé par un robinet d'arrét ou une
vanne de branchement de méme diamétre que celui du
branchement. -

Article 51 : Décharges et wvidange

Les décharges destinées & assurer la purge des canalisations
aux points bas du profil et les vidanges qui remplissent le
méme office aux extrémités et points 1les plus bas des

réseaux ont pour premier élément, a l'amont, une prise d'un
diamétre prévu au CCTP, munie d'un robinet-vanne =ous
bouche a cle. A 1l'aval, lorsque la décharge ou la vidange

peut =s'effectuer par gravitée vers un exutoire naturel, le
robinet-vanne est muni d'un bout a bride uni déebouchant
dans une canalisation en béton, amiante-ciment ou tout
matériau aboutiszant & l'air libre par 1l'imtermédiaire d'une
bouche en mageonnerie ou en béton, munie d'une grille.
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En aucun cas, la conduite de décharge ou de vidange ne doit
déboucher directement dans un égolt collecteur d'eaux usées
ou pluviales, ni au fond d'un fossé ; en cas de nécessite,
ce débouché ne peut étre effectué qu'a 1la partie supérieure
d'un regard visitable.

A défaut de prescriptions du CCTP, les conduites de décharge
et vidange sont d'un diamétre au moins eégal a 60 mm ou au
diamétre de 1la canalisation lorsgue celui-ci est plus
faible.

Article 52 : Clapets de retenue, dispositifs anti-bélier,
ventouses, réducteurs de pression et appareils

divers
Ces appareils sont posés en appliquant les prescriptions des
articles 44 et 45. L'entrepreneur a la responsabilitée des
réglages des différents appareils, assurant leur fonction-

nement dans les conditions prévues par le CCTP et conformes
aux spécifications du catalogue du fabricant.

CHAPITRE X — Travaux divers ou spéciaux - Construction_des
ouvrages en place

Article 53 : Mortiers et bétons

Les mortiers pour maconnerie de puisards, massifs, socles,
etc... sont composézs de ciment et de sable et exceptionnel-
lement de chaux hydraulique. Sauf spécifications différentes
du CCTP, les masses de liant par métre cube de sable, selon
la nature du 1liant et des utilisations, doivent étre
conformes aux normes en vigueur dans le pays.

Le dosage du béton et 1l'origine du gravier doivent étre
définis par le CCTP ou soumis a 1l'approbation du maitre
d'oeuvre. L'eau de gachage doit étre propre, exempte
d'argile, de vase et débris végétaux, et &tre conforme aux
spéecifications.

L'utilisation de béton prét &a l'emploi fabriqué dans une
centrale est autorisee par 1le maitre d'oeuvre, dans les
limites et conditions définies par le CCTP et conforme aux
specifications du catalogue du fabricant.

Article 54 : Butées - Ancrages — Calasges

Les coudes, piéces & tubulures et tous appareils intercaleées
sur les conduites et soumis & des efforts tendant a déboiter
les tuyaux ou a déformer la canalisation, doivent étre
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contrebutés par des massifs capables de resister a ces
efforts, sans faire appel a l'appul que pourraient apporter
leg ouvrages des autres lots.

Les massifs de butée, d'ancrage ou de calage, sont places
danz le= condition= et endraoits prévus par le dossier
d'exécution vizé au CCTP et & 1l'article 35 et =sont
constitués par des matériaux imputrescibles ou un massif de
maconnerie, béton, etc..., en veillant a ne porter aucune
atteinte aux revétements et A ce gqu'aucune pierre ne fasse
saillie au contact des canalisations, notamment en matiere
plastique. Les surfaces d'appui recevant les canalisations
doivent avoir une forme assurant une bonne répartition des
efforts. Une note de calcul relative a ces ouvrages sera
soumise & 1l'approbation du maitre d'oeuvre par l'entrepre-
neur avant leur exécution.

Article 55 : Travaux sur condujites existantes

L'entrepreneur ne peut effectuer de prise d'eau, de
raccordement, ou tous autres travaux sur des conduites
existantes, qu'en accord avec l'expleoitant du réseau. Les
travaux ne doivent étre commencés que lorsque les manoeuvres
de fontainerie nécessaires ont éte executées par le
personnel dudit exploitant. Il est interdit a 1'entrepreneur
de faire de =son chef toute manoeuvre sur le réseau, et il
doit se conformer aux directives de l'exploitant pour éviter

l'introduction de tout corps étranger, eaux de surface ou
polluées dans les conduites existantes. Au cas ou, de son
fait, il y aurait 1lieu de nettoyer ou de désinfecter les
canalisations, il supporterait 1le coit de 1'opération qui

seralt menée selon les prescriptions de 1l'article 69.

Article 56 : Dispositifs de protection complémentaire
de canalisations

56.1. Protection cathodique des canalisations en acier
56.1.1. Généralités

Pour +tout réseau comportant des canalisations en tubes

d'acier, une installation de protection cathodique
complementaire & la protection passive des revéetements
extérieurs, doit étre prévue par 1'entrepreneur, sauf

stipulations difféerentes du CCTP.

56.1.2. Dossier spécial de protection cathodigue

L'entrepreneur doit soumettre au visa du maitre d'oeuvre,

dans un délai maximal de .....cieennnnn. Jours suivant la
pose de 1l'ensemble des conduites en acier faisant 1'objet du
marche, un dossier spécial d'étude établi par un organizme
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qualifié. Ce dossier définit le dispositif de protection
qu'il est nécessaire de réaliser, le type d'appareillage
et les consignes d'exploitation. L'entrepreneur doit
apporter la preuve que le fabricant des canalisations a
donné son accord aux dispositions prévues.

56.1.3. Conditions concernant les réseaux de
canalisations en tube d'acier

Pour tout réseau comportant des canalisations en acier, des
dispositions particuliéres doivent étre prises pour obtenir
un isolement électrique :

- 1'état du revétement extérieur des tuyaux est soigneuse-
ment vérifie et éventuellement réparé comme prévu a
l'article 43 ;

-~ les joints non soudés doivent étre shuntés a 1'aide de
fers a béton soudés a chagque bout aux extrémités des
tuyaux de part et d'autre du Jjoint ou de trongcons de cable
électrique soudés a l'éetain (obligatoire pour les tuyaux
comportant un revétement intérieur bitumineux). L'ensemble
des Jjoints et du dispositif de shuntage recoit un enduit
protecteur de méme nature et de méme épaisseur que le
revétement des tuyaux ou un revétement de valeur
protectrice équivalente ;

- les vannes (sauf celles de vidange) sont shuntées de la
méme maniére que précédemment ; les vannes posées dans des
regards étanches peuvent uniquement recevoir une couche de
vernis ainsi que le dispositif de shuntage ;

- les tubes-allonges métalliques sont isolés des vannes ;

- dans les traversées des parois en magonnerie le revétement
des tuyaux n'est pas enlevé ;

- tous les appareils d'utilisation publique sont isolés de
la conduite par une manchette isolante insérée dans le
raccordement ;

- les branchements particuliers en matériaux métalliques
et leurs accessolres sont isolés electriquement des
installations intérieures des abonnés a 1la limite de la
partie enterreée ou a 1'amont immédiat du compteur ;

- le raccordement des canalisations protégeées et non
protégees est exécuté par 1'intermédiaire d'une manchette
isolante ayant pour effet de provoguer une coupure
électrique sur la conduite.

L'entrepreneur doit en outre assurer la mise en place des
prises de potentiel sur le +tracé des canalisations et aux
endroits déterminés dans le dozsier special d'éetude.






56.1.4. Conditions d'exécution du dispositif de
protection cathodique

Le dossier spécial d'etude définit les conditions
d'exécution et un constat de mise en service, établi par
l'organisme qualifié, est remis par l'entrepreneur au maitre
d'oceuvre.

56.1.5. Conditions d'exploitation

Sauf dispositions différentes du CCTP et en fonction des
conditions futures d'exploitation du réseau, l'entrepreneur
doit prézenter, & 1l'appui du dos=ier spécial, un engagement
de l'organisme gqualifié ou d'un organisme subrogé dament
agréé par le maitre de 1l'ocuvrage, d'assurer par contrat un
service de verification et d'entretien périodique du
dispositif de protection.

56.2. Dispositions concernant les canalisations en
fonte ductile

Quand les terrains traversés sont Jugés aggressifs vis-

a-vis de la fonte ductile, ou quand des conditions
particuliéres le justifient, la protection des canalilisations
doit étre assureée par de=s moyens preéconiseés par le

fabricant tels gque des manchettes souples en polyéthyléne.

56.3. Autres protections

Sauf stipulations différentes du CCTP, l'entrepreneur
propose les autres dispositifs de protection gqu'il y aurait
lieu de poser, ou les précautions a4 prendre en fonction de

la nature de=s canalisations et des caractéristiques des
terrains traverseés.

Article 57 : Pose des canalisations a 1'air libre

Les conditions de pose de ces canalisations sont stipulées
par le CCTP. Toutefois elles doivent reposer sur des
tasseaux en magonnerie et retenues par des colliers. Ces
travaux font partie de 1'entreprise. Dans 1l'attente de leur
exécution, 1l'entrepreneur maintient calés les tuyaux et
raccords, en faisant exclusivement usage de coins en bois.
Quand les conduites sont placées en é&lévation, le long d'une
paroi ou fixées & un plafond, elles sont supportées et
maintenues par des consoles et des colliers, ou par des
colliers qui sont fixés par scellement dans les parois. Le=
travaux de poze doivent &tre réalisés =ur instructionz du
malitre d4d'oeuvre.
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Dans le cas de conduites en matiéres plastiques, il doit
étre prévu entre le tuyau et le support, quelqu'en soit le
type : tasseau, console, collier etc..., l'interposition
d'un matériau souple et protecteur évitant toute atteinte ou
érosion du tuyau et permettant un certain Jjeu de dilatation,
si la longueur poseée le Jjustifie.

Article 58 : Regards et dispositifs de fermeture

Les regards nécessaires a la visite, & 1l'entretien et
eventuellement au démontage des divers appareils sont
exécutes conformément aux =stipulations du CCTP.

Article 59 : Traversée ou emprunts d‘ouvrages divers -
Forages horizontaux

Ces travaux sont exécutés selon les instructions du maitre
d'oeuvre et éventuellement arrétées en accord avec les
services intéressés, et conformément aux dispositions du
dossier d'exécution visé au CCTP ou a l'article 36.

CHAPITRE X1 - Epreuve des conduites

Article 60 : Epreuve des joints et canalisations

Sauf stipulations différentes du CCTP, les trongons d'essai
n'excedent pas 500 m, & moins d'autorisation du maitre
d'oeuvre. Les canalisations doivent étre éprouvées au fur et
a mesure de 1'avancement des travaux. Ces opérations sont
faites par l'entrepreneur, a ses frais, suivant les
indications du maitre d'oeuvre.

60.1. Préparation des épreuves

L'épreuve est faite dans deé conditions qui permettent
d'examiner effectivement le +troncon de conduite éprouvée et
en particulier tous lex joints. Pour les conduites posées en

terre, elle a donc lieu avant remblai, sauf stipulation
contraire du CCTP, ou autorisation ou ordre du maitre
d'oeuvre notifie a l'entrepreneur. L'entrepreneur a
notamment la charge de fournir ou de poser les plaques
pleines, butées, les branchements d'alimentation et toutes
autres Iinstallations accessoire=z necessaires a 1'exécution
de l'épreuve, dans les conditions prescrites, ainsi que le

matériel nécessaire aux eépreuves.

51 la conduite est éprouvée avant remblai, des "cavaliers"
de terre sont dispo=sés au milieu de chacun des tuyaux des
canalisations comportant des Jjoints autres que =soudes,
collés ou verrouillés en vue de s'opposer a tout déboitement
ou mouvement de la canalisation.
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60.2. Fourniture de 1'eau

Sauf dispositions contraires du CCTP, lorzque la pose de
canalisation =se fait & partir d'un réseau existant ou
d'ouvrages alimentés, le maliltre de 1'ouvrage fournit
gratuitement a 1'entrepreneur l'eau nécessaire a 1l'execution
des essais prescrits, & charge pour ce dernier de proceéder
& tous raccordements utiles.

Si la pose de la canalisation est faite & partir d'ouvrages
non encore alimentés ; sauf stipulations différentes du
CCTP, 1l'entrepreneur assure la fourniture de 1l'eau. Celle-ci
ne doit pas étre susceptible de contaminer la conduite.

60.3. Mise en eau
La conduite est mise en eau progressivement, en évitant les

coups de béliers dus & un remplissage trop rapide et en
assurant une purge correcte de 1'air de la canalisation.

Les conduites a base de ciment, ou celles revétues
intérieurement de ciment doivent avoir été remplies d'eau au
moins vingt-quatre heures avant qu'il soit procede a

l'épreuve réglementaire.

60.4. Mise en pression

Les pressions de mise en oeuvre et les modalités de ces
essais sont dé&finisz par le CCTP. Lorzsque l'entrepreneur le
demande, il n'est procédeée aux épreuves pour les
canalisations susceptibles d'absorber un certain volume
d'eau, qu'au terme d'un délai aprés remplissage qu'il 1lui
appartient d'indiquer.

60.5. Mise en conformité et épreuves supplémentaires

L'entrepreneur doit rémédier & tout défaut d'étanchéité
constaté & 1l'apreuve, en exécutant immédiatement et & =ses
frais le=s reparations =auf le remplacement, la fourniture et
la pose de= pieces non fourniez par lui et dont le défaut de
rezi=stance =erait da a la mauvailzse qualité du matériau ou a
un vice de construction.

Ces réparations effectuees, une nouvelle épreuve est
realisée dans les mémes conditions. Toutefois, les frais
entrainés par celles-ci restent a4 la charge du mailtre de
l1'ouvrage dans le cas oU la réparation aurait été motivee
par la rupture ou la détérioration par suite d'un defaut
intrinseque d'une piéce non fournie par 1'entrepreneur.
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60.6. Procés—verbal

Un procés verbal est dressé a chaque essai, contradictoi-
rement entre le maitre d'oeuvre et l'entrepreneur. Ce proces
verbal doit porter les indicationz= suivantes :

- numéro d'ordre et date de l'essali ;

- désignation exacte du trongon essayé de la canalisation,
repérage des extrémités du trongon ;

- croquis indiquant, suivant 1l'ordre de pose, le nombre et
les caractéristiques des tuyaux, des raccords ou piéces
spéciales et des appareils entrant dans la construction ;

- durée de l'essai, pressicn d'épreuve, résultat obtenu ;

- décisions relatives a toutes réfections éventuelles et
conclusions.

Article 61 : Epreuves des robinets-vannes

Lorsqu'un troncon de canalisation mis a 1l'épreuve comporte
un robinet-vanne, celui-ci se *trouve de ce fait essayé
"vanne ouverte", &a la pression d'épreuve définie par le
CCTP. Si le maitre d'oeuvre 1le Jjuge utile, les robinets-
vannes sont essayés avec le dispositif d'obturation ferme.
Dans ce cas, la pression d'épreuve ezt égale &8 la pression
maximale en service de la canalisation sur 1le parcours de
lagquelle est inclus le robinet-vanne.

Article 62 : Epreuves des branchements et raccordements

Les branchements particuliers et les raccordements alimen-
tant les appareils d'utilisation publique sont éprouvés par
mise en pression de service avant tout remblaiement de la
tranchée, ainsi qu'il est dit a l'article 48 ; notamment le
dispositif de prise =sur la conduite de distribution reste
dégagé en vue de la veérification de 1'étanchéite. Pour les
branchements, ces épreuves ont lieu avec robinet d'arreét
avant compteur ferme.

Article 63 : Essai de fonctionnement général du réseau

Avant 1la réception, =sauf indication contraire du CCTP, il
est procedé par 1'entrepreneur, en présence du maitre
d'oeuvre, a une mise en pression générale du réseau par
l1'intermédiaire du réservoir, ou du dispositif d'alimenta-
tion dans les conditions normales de service, les robinets
et vannes de branchement et de raccordement étant fermés. La
perte par vingt-quatre heures par rapport a la capacité du
réseau ezt constatée aprés quarante-huit heurez de mise en
pression. I1 est éeégalement procédé a 1la vérification des
appareilas d'utilisation publigue.
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CHAPITRE XII — Travaux de finition

Article 64 : Achévement des travaux de pose-vérification

des v & ents extérieurs

Le revétement protecteur extérieur des tuyaux doit étre
vérifieé et reconstitué partout od il aurait éte enleve ou
endommagé et ceci avant remblaiement. L'entrepreneur doit se
servir pour ces opérations des mémes matériaux fournis ou
préconisés par le fabricant des tuyaux.

L'entrepreneur doit =se conformer aux instructions données
par le maitre d'oeuvre.

Article 65 : Remblaiement des tranchées et remise
en état du sol

L'autorisation de remblaiement est donnée par le maitre
d'oeuvre.

1° - lorsgue les épreuves hydrauliques d'une conduite ont
été reconnues satisfaisantes dans 1la section soumise au
remblaiement.

2° - aprés que le maitre d'oeuvre se soit assuré que les

revétements destinés & protéger extérieurement les conduites
contre la corrosion se sont maintenus en parfait état, tant
au cours de la mise en place des tuyaux que de 1l'exeéecution
deg Jjoints, branchement=, etc..., et du bon calage des
canalisation= par les butées prescrites aux dossiers prévus
aux articles 35 et 36 du présent CCTG.

Le remblaiement doit se faire conformément aux prescriptions
du CCTP. Dans tous 1les cas, l1'entrepreneur est tenu
d'enlever et de trier les blocs de roche, débris veégétaux
ou animaux, etc... qui ne peuvent étre enfouis dans les
tranchées, et de wveiller 4 un tassement convenable des
remblais. L'excédent de terre doit é&tre régalé et les
pierres évacuées en un lieu de décharge, sauf stipulations
differentes du CCTP. Lorsque les tranchées sont situées sur
les accotements des chemins, le remblai est soigneusement
tassé ; toutefois, un bourrelet correspondant au foisonne-
ment susceptible d'étre résorbé par le Jjeu des intempéries
est maintenu et signalé jusqu'a ce qu'il soit procédeé, apreés
tassement, au nivellement définitif et & 1'enlévement des
excédents.

A tout moment, les saignées sont maintenues ; les rives des

chaussées sont nettoyées de toutes traces de boues aprés la
confection du remblai.
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L'entrepreneur demeure responsable, Jjusqu'a la réception,
des déformations ou tassements qui pourraient se produire
aux abords de 1la tranchée remblayée et qui seraient
consécutifs a une exécution défectueuse des travaux.

Article 66 : Bornes et plaques de repérage — Dispositifs de
signalisation

Sauf =stipulations differentes du CCTP, lez bornes et plaques
de repéerage du tracé des canalisations et des emplacements
des appareils de fontainerie sont :

- des bornes en béton moulé de section carrée de 0,20 m de
cote et de 0,90 m de longueur minimale ;

- des plaques de repérage émaillées ou en autres matiéres
durable=s, agreees par le maltre d'oeuvre, et de
dimensions minimales de 0,15 x 0,10 m.

En ce qui concerne les prises et points d'eau destines a la

lutte contre 1'incendie, les plaques de signalisation
doivent étre conformes & la norme. Si le CCTP prescrit une
signalisation du tracé des canalisations, celle-ci est

constituée par un grillage avertisseur enterre en matieére
plastique et si les canalisations ne sont pas métalliques,
par un fil métallique détectable et inoxydable.

Article z < i z

67.1. Réfection provisoire des chaussées, trottoirs
et accotements

Immédiatement apres le remblaiement des tranchees,
l'entrepreneur doit rétablir provisoirement les chaussées,
les trottoirs et 1les accotements en wutilisant les anciens
matériaux, sauf contre-indication. Ce travail est exécuteée
avec le plus grand soin, conformément aux prescriptions du
CCTP suivant les prescriptions contenues dans les
autorisations de voirie.

La réfection provisocire des chaussées, trottoirs et
accotements doit assurer danzs 1le plus bref  délai un
rétablissement convenable de la viabilité, et 1'entrepreneur
est tenu, Jusqu'a la réfection définitive, ou Jjusqu'a
l'expiration du délai de garantie, de maintenir, a la
demande éventuelle des servicez de voirie, une signali=zation
approprieée. Sauf dizpositions particuliéres du CCTP,
l'entrepreneur a la responsabilité et 1l'entretien de ces
réfections Jjusqu'a la réfection déefinitive.
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En cas de faute de l'entrepreneur, il y est pourvu d'office

et a ses frais, risques et périls, par les soins du maitre
de 1l'ouvrage ou des services de voirie intéressés et, sauf
cas d'urgence ou de péril, aprés une mise en demeure

résultant d'un ordre de service émanant du maitre d'oeuvre.

67.2. Réfection définitive des chaussées et trottoirs

Seleon les prescriptions du CCTP, la réfection est faite soit
par l'entrepreneur et conformément aux prescriptions des
services intéreszés et =uivant les prescriptions contenues
dans les autorisations de voirie so0it exécutée =ur marche
sépare. )

Article 68 : Nettoyage et désinfection des conduites

Aprés avoir été éprouvées, les conduites neuves ou remaniées
doivent é&tre lavées intérieurement au moyen de chasses
d'eau. Pour les conduites d'eau d'alimentation, ces lavages
doivent étre répéteés, si nécessaire, afin de faire
disparaitre de 1'eau tout goit et odeur. Ces opérations sont
effectuées par 1'entrepreneur, a ses frais, la fourniture
de 1'eau et les frais d'analyses restant toutefois a la
charge du maitre de 1l'ouvrage sauf dispositions contraires
du CCTP. Il est ensuite procedé &a la désinfection des
canalisations conformément aux instructions en vigueur.

Lorsque le réseau désinfecté a été convenablement rincé, des
prélevements de contrdle sont faits immédiatement par le
laboratoire agréé chargé de la =surveillance des eaux. Si les
resultats sont =atisfaizants, le réseau peut étre mis en
service 3 =i les résultats sont défavorables, 1'opération
est renouveleée.
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ITRE 11T : PRESCRIPTIONS DIVERSES

—_—————————

CHAPITRE XIII - Prescriptions diverses

Article 69 : Obligations de 1'entrepreneur gendant
le délai _de garantie

Les obligations de 1l'entrepreneur pendant le délai de
garantie sont celles définies par l'article 3, chapitre 4
Titre 1 du CCAG. Si_l1l'entrepreneur ne se conforme pas aux
obligations relatives aux remplacements et réparations, il y
est pourvu d'office par le maitre de 1l'ouvrage, aux frais et
risques de 1'entrepreneur, aprés mise en demeure par lettre
recommandée restée sans effet.

Article 70 : Coordination avec les entrepreneurs des autres

lots - Plans et documents de récolement

70.1. Coordination avec les entrepreneurs

des autres lots

Lorsque le marché fait partie d'une opération mettant en
oeuvre plusieurs lots confiés a des entrepreneurs
différents, l'entrepreneur doit, dés que lul est notifie le
marché, conformément aux dispositions de 1l'article 2,
paragraphe 6 du présent CCTG, entrer en contact avec les
entrepreneurs des autres lots, et notamment de ceux
comprenant les ouvrages d'art, captages, reéservoirs,
stations de pompage ou de traitement, etc.

L'entrepreneur e=st tenu de fournir au maitre d'oeuvre les
dossiers préevus pour son marche et comportant les
indications neces=aires aux entrepreneurs des autres lots
pour leur permettre d'effectuer les travaux dont 1ils sont
responsables.

Au cas ol un désaccord surviendrait entre 1'entrepreneur et
les entrepreneurs des autres 1lots, celui-ci est soumis au
maitre d'oeuvre.

70.2. Plans et documents de récolement

Sauf stipulation=s différentes des piéces particuliéres du
marché, les dossiers de récolement des travaux, conformes a
l'exeécution, =sont établis par 1'entrepreneur et soumis aux
visas du maitre d'oeuvre comme prévu par le CCTP. Un mois
apreas leur remise par 1l'entrepreneur, et surtout lorsqu'ils
ne sont pas vises et ne font 1'objet d'aucune observation,
ils =ont réputés acceptés.

La composition de ces dossiers et le nombre des exemplaires
sont définis dans le marche.
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Article 71 : Responsabilité de 1'entrepreneur arantie

particuliére

Les responsabilités de l'entrepreneur sont définies dans le
CCAG. Les recours qu'il peut exercer éventuellement a
l'égard des fabricants résultent notamment des articles 3,
5, 8, 10, 11 et 14 du présent cahier sous reéserve que
l'entrepreneur ait reporté dans ses conventions avec le
fournisseur les clauses utiles de son marché et que la mise
en oeuvre des fournitures et des travaux aient été exécuteées
conformément aux dispozitions de 1l'article 14.

L'entrepreneur ast tenu de porter & 1la connaissance du
mailtre d'oeuvre tout fait de nature impréevue qui =e
revéelerait au cours des travaux et qui serait susceptible de
compromettre la tenue des matériaux et des ouvrages. I1 doit
l'en informer en temps utile, de facon & lui permettre de
prendre les dispositions nécessaires. Aucune stipulation du
présent cahier ne dispense 1 'entrepreneur de ces
obligations.
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CHAPITRE I —

Article ler : Objet des travaux

Le présent cahier des clauses techniques particuliéres type
désigné ci-apres par le =sigle C.C.T.P. fixe 1le cadre du
cahier des clau=ses techniques genérales type deésigne
cl-apres par le =zigle CCIG, lexs conditionzs technique=s
particuliéres d'exécution des travaux de fourniture et ou de
po=e de conduiltes d'eau, robinetterie, fontainerie,
branchements et accessoires nécessaires a 1'adduction et a
la distribution d'eau a :

A 4 a4 A 4 & a 0 a2 a 2 a8 ma a s 2 & s 2B a2 s> s a4 a s s s

A 4 A B B A 4 4 3 & A4 A A A A A s A A 4 R A 4 S 4 A A A A A s s s A a s s a2 e 2 a s an s aa N A a s ass A

Les travaux sont exécutés pour le compte de ....iciciiianan.
Gt e e e e i e eaataaaaaeaaaaaa sitsasecssnasns.a..maltre d'ouvrage.

Article 2 : Consistance des travaux

Les travaux comprennent 1'ensemble des fournitures et/ou
pose de canalisations d'eau, de robinetterie, de branche-
ments et d'accessoires mentionnés a 1l'article 2 du CCTG
a l'exclusion de ..

Artic 3 : Description des ouvra i i

Les ouvrages &a établir comprennent essentiellement les
canalisations decrites par des tableaux ci-aprés.

- une canalisation de refoulement (ou d'amenée) d'un
diamétre de ...........mmde .......vc8 teuiieaeeo.. d'une
longueur approximative de ..... ......t fonctionnant sous
une pression de service de ............bars, sur une
longueur de ..........met de ...........bars, sur une
longueur de .(....... .m confomément au tableau ci-aprés :

Désignation Pression maximale
du traceée Diametre Longueur

statique |de service

- Mode de fonctionnement de la canalisation de refoulement
ou d'amenée : -

Fonctionnement continu, discontinu par période de
heureszs.

A s 2 & & & a s






Fréquence et durée des mises en route.

- Des canalisations principales de distribution réparties
comme sult :

Villes, Centres, Longueur de la cana-

communes lisation par diametre

intéressés ou autres Pression maximale
localités mm mm mm de service (bars)
Totaux

- Des réseaux de distribution ci-aprés :

Villes, Centres, Longueur de la cana-

communes lisaticn par diametre

intéressés ou autres Pression maximale
localités mmi{mm|mmn{mm]mminm |mm |de service (bars)
Totaux

N.B. : Les tableaux de cet article peuvent étre regroupés en un

seul selon le dossier d'exécution de 1'entrepreneur.

érticle 4 : Désignation des ouvrages de distribution et divers

Les ouvrages de distribution principaux sont répartis comme
suit :

Villes, Centres, Branchements [Bouches [Bornes fon-]Pression maximale
communes intéressés [particuliers ou taines (Bat|de service (bars)
ou autres localités |par diamétre |Poteaux |[terie de |et nominale

d'incendie|robinets)

Totaux







- La dépozse de canaliszations exiztante= sur une longueur
approximative de .........:.......m a mettre en depot
= ou a réaliser dans les conditions suivantes

=

ou emplacements suivants 1....... 00 iiiiiiiar i

4 4 & & 4 & 3 8 &4 A &4 B & 4 6 & a & & A A & B A & & & 4 4 A s s B S A 8 e A . A s a s s s a s s saEaxsoaace

- Les ouvrages spéciaux ci-aprés (traversées de courz d'eau,
voies ferrées, traverseces en forage horizontaux,
équipement de réservoirs, BtC...) .. ittt iiniensnsassacnas

Article 5 : Renseignements sur les natures des sols

Avant de soumissionner, 1'entrepreneur devra effectuer les
sondages nécessaires pour se rendre compte de la nature du
terrain rencontre.

Article 6 : Sujéetions particuliéres

6.1. Origine et nature de l'eau
Traitement réali=é ; prévu

6.2. Autres sujétions

Article 7 : Transports et livraisons

Les fournitures sont transportées par 1'entrepreneur avant
(ou aprés) les épreuves de réception et de contrdéle prévues
a3 l'article 13 du CCTG aux points Ci—-a@preés : .....i.cicanasann
Le= livraisons doivent étre faites & la cadence et dans les
délais neéecessalres de facgon a4 ne pas Iinterrompre les
travaux sur le chantier ....iiii ittt it ittt saenaasscanncnas

CHAPITRE II - Provenance et qualités des matériaux et fournitures

Article 8 ; Qualités des matériaux
Le ciment pour mortiers et bétons sera de type Portland
artificiel de ClaSSE ... it iinn i reaaatsnasrascnsscssnocnnens

4 a 8 a4 & 8 &4 a2 a a A a4 s m s B S B s 8 & s 8 a2 A s A A S L S e A S S B AL s A s s A s s s s e a s s s s s s

Les mortiers et bétons doivent étre conformes aux normes en
vigueur dans le pays du maitre de 1'ouvrage.

Article 9 : Spécifications des tuyaux et appareils

Les =spécifications fixées en tout ou partie =ont les
suivantes :






9.1. Canalisations de refoulement ou d'amenée

Tuyau de ... ciii it nacceassnsansas{oude .o
Type ..... c i e e cesaessseasacaaanaraa.OU Similaire .....
série ......... et e “eeeessas..(Ou épaisseur.....
Pression nominale ......cec0ecee.n bars

Avec Jjoints types..............(0u ..., et e e s .
revétus intérieurement de.............. Cr bt e e e
revétus extérieurement de ......... Gttt e aaaaaas e

9.2. Canali jon rincipales de distribution

Tuyau de ..... e et e e s s s aa s aaaeaaa {oude....caniuana.
TypPE. c i i et et e aas ceesarcaana-sa..0U Slmilaire
2arie...... S i i a s s aessaasaaraarsaDU BPAIESEUr .t i aaa
Pression nominale ....... tieas2.2:. bars

Avec joints types ... ... B (= 1
revétus intérieurement de .......c...... c e aseassaseean
revétus extérieurement de ... .. ittt ceensosasnsanaans

Raccord=s en ......i..cicitecneas.avec joints types...

9.3. Canalisatjons de réseaux de distribution

(canalisation secondaires et _antennes)

Tuvau de .....i.ceecncrnrcncaceaa(OUl de it ennnnnas
B o 7= o 1 I <Y o Y= S I =7=1=10 § o S
Série .fi.iiiiiianean. et s et e e s e s e s s e s s et et e e
Pression nominale .............. bars

avec joints types. .. it i e s (OUt i it ittt ii it cancensas
revétus intérieurement de .......0i.i.... c it e e s s
revétus extérieurement de .... ..ttt ianna c s e

RAcCoTrds BN ...ttt itcsanssssssansaasasa@vec joints types

9.4. Joints spéciaux iscolants du type :

Manchette izolante entre canalizZation=.. ... iirveecsnns
seasasssComportant. . i il i i i s s i i Gt e s s e s enana
fee e type.......... f et e s s e s e aasaasaaaaaassanaaaaa

9.5. Branchements

Tuyau de .....c.ciiiinan. ce-aa.-.(ou de ..... e e e

Type ... i e e s aaseiaaaaaaaaanenn sersena.a.0U similaire

Série..... i aaeaaaaaa ceersa...{0OU EBpaisseUr.. . .cc...
Pression nominale ......... saa... bars

avec joints types......... B (o L
revétus intérieurement de . ... .. ittt ir et nonneananaa
revétus exterieurement de ......c.i i eaaanann caaa






9.6. Raccordements d'un diamétre au plus égal a 40 mm
pour_ bouches de lavage

Tuyau de ...t eeiesansooncennaana (oude ..icoacuuaan PPN )
YD i ettt a st e escnsceaeosansssoseeaccasaassasasssas ou similaire
CEriE. ittt i a st i iseeaaaccanasnns (OUu épaisseur......c.cccuee. )
Pression nominale ......ccceuuee.. bars

AVEC JOIMES. i ittt i teencceanesassacasasanoenaansseansssansanaaes
revétus intérieurement de... .o ittt it ittt aneasocasanasas “aea
revétus extériecurement de (... ittt i c i it s aacasaascisnana

9.7. Décharges et vidanges

Tuyau de .. ..iaceacessnnsnnassanass (ou de ...ceienanaes enana)
TYPE i isanacnaaaananacnsa e a s s aaeaaaa s aaaaaa s:2..0Uu sEimilaire
SBriE. i it cnesnanancnasns fic e (ou épaisseur.......... mm)
Presszion nominale ..........0c0000. bars
avec Joints tyPeS . ittt o an e anttstasaasssssanaaassansaanass
revétus intérieurement de ...... ittt ittt nnns
" revétus extérieurement de ......i.i ittt it sceesenananns %

Nota : - Les spécifications des tuyaux peuvent étre du choix
du maitre d'oeuvre ou du choix de 1'entrepreneur
avec agrément du maitre d'oeuvre.

- L'article 9 dans son ensemble peut é&tre présenté
sous forme de tableau.

Article 10 : Percage des brides

Le gabarit de pergage des brides est le suivant.............
Les brides doivent (ou ne doivent pas) étre dressées.

Article 11 : Appareils de robinetterie et accessoires

11.1. lLes robinet vannes ont les caractéristiques

ci—apres :

— Pour canalisation €N .....icieeeiinnnccnannssssscnsassnneas
Type du robinet-vanne. ..o i e it nineeceasosasanans et e e aaaa
Extrémités a brides (ou lisses)

Pre=ssion de SerVICe. ...t ceaaaansesacanasasasssaassansssan
Sens d'ouverture. s it ittt ettt aaasanansan c e a s asa e
— Pour canalisation 8Nl .« a i e eccssassassasssssssas e

Type du robinet-Vanne .. ..o eiteeicnnaasssnnasanescannsesannas






Extrémité & brides (ou lisses)

Pression de service .......c.0.0.... st e e st s ac s aa s eca e
Sens d'ouvertUre .....uieieestecsnceasosocsceonoanonaneanansaesn
Type du robinet-vanne. ... ..ottt arassanaanasasnana
Extrémités & brides (ou lisses)

Pression de ServVICEe ... .4t aatscsasacsassssisassssssssass
gsens d'ouvertUure ... ...t tcaccaass st sannssaasacaasasanes

- Ils doivent avoir, suivant leur type et leur diamétre,
les masses minimales figurant dans le tableau cil-aprés :

Type du robinet-vanne Diamétres (mm) Masses

Le nombre de ces robinets-vannes munis de bouchon de purge
est le =zuivant :

Type du robinet-vanne Diametres (mm) Nombre

- Les robinets-vannes comportant un dispositif de by-pass
sont le= sulvants L. it it ittt ittt e s s s e s e

- Les équipements pour les robinets-vannes & commande
manuelle sont les suivants :






Diamétre du
Nombre robinet-vanne

Une tige de manoeuvre .....  |eeeiiiiiiiei]l et enneaaann.
Un volant de manoeuvre......  |eciceerneeeeloeceaneecacccennns
Un levier de manoeuvre (pour
vanne a papillon) ......cc.is oottt il er it ittt ieeaenean

11.2. Les robinets de prise ou d'arrét pour
branchement sont :

- en bronze, laiton ou fonte et bronze, du type :
- & cle droite ou renversee ;

- d'autres types (& préciser) ;

- non percés & décharge (ou percés a décharge).

11.3. Les colliers de prise pour branchement sont
du type :

---------------------------------------------------------

1l1.4. l.es accessoires de robinetterie ont les
caractéristiques
suivantes ... .00 i 4 a s e s s aa s daaises e sasanssaas

Leurs nombres sont les suivants :

Sous chaussée
Sous trottoirs

Ordinaire|Réglable

Bouche a clé sur réseau.....
Bouche a clé pour branchement.

Autres accessoireS...........
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Article 12 : Dispozitifs de comptage

Les compteurs généraux sur les canalisations de refoulement
et sur les départs de distribution =ont des types suivants :

Emplacements Types d'appareils Calibres

Les compteurs généraux situés aux emplacements suivants
comportent un dispositif de by-pass f......c0iiiicannn s aaaan

Les dizpositifs de mezure de deébit ont les caracteéeristiques
Zuivantes ... ii i i i s i aarasaaan s e s aaaaaa aaaaaa

Article 13 : Appareils de fontainerie et accessoires

13.1. Les poteaux d'incendie sont du type :...........
a4 prise apparente ou sous coffre et ont les caractéristiques
Suivantes ...ttt ittt ittt st a s e e A e e aa e

~ nombre et diamétre des orificesS I (.. iiicncarssnsacnsana .
~ matériau constitutif du coffre :...... M e s aaaaaaeaasaan
~ ma=se minimale des poteaux complets : (... i ennnnans kg
~ longueur des tubes-allonges et colonnezs montantes :.......
- raccord normalisé du type :...... s e st e as e cis e
13.2. Les bouches d'incendie sont du type f...........
et ont les caracteristiques guivantes 1.....icictinneescnnns
~ diamétre de l'orifice ... .i.i it tiecannsensesassanaasacsasana
~ masse minimale des bouches complétes @ ................. kg
~ longueur des tubes allonges et colonnes montantes :...... m
—- raccords normalisés du type ... ..ttt ittt tannnnnana
13.3. Les bouches d'arrosage et de lavage ont les
caractéeristiques suivantes ...ii.i ittt ittt ensssannsansena
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Article 14 : Appareils d'équipement et de protection
hydrauliques des conduites

14.1. Les ventouses et purgeurs doivent satisfaire aux

spécifications suivantes

Désignation et |Diamétres des{Types des| Pression  |Robinet-Vanne|Observa-
emplacenent canalisations|appareils| de service |incorporé tions
des appareils (oui-non)

14.2. Les clapets de retenue satisfont aux
spécifications =suivantes :

Désignation et |Diamétres des|Types des Condition de service obser-
emplacement canalisations|apparells By-pass {vations
des appareils pression {oui-non)

de service|d'essai |d'étanchéité
en usine

14.3. Les appareils de régulation hydraulique doivent
satisfaire aux spécifications suivantes :

Corditions {Observations
Désignation Fonction | de service {manométres
Diamétres a debit a prévoir, position
et emplacement assurer | pressions de 1'appareil de
{aval, d'essaisfrégulation
des appareils ete...... )

14.4. Les appareils anti-bélier doivent satisfaire aux

spécifications suilvantes :

Désignation Types des| Conditions
Diamétres de service
et emplacement appareils| (pression Observations
minimale,
des appareils maximale, etc)
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14.5. Crépines, filtres crépines de protection des
appareils, boites & boues

Un ou des appareils de protection ci-dessus est ou sont
prévus, selon tableau ci-apreés.

Les filtres crépines ou boites A& boue comprennent 1'ensem-
ble de 1l'appareil et de la canalisation qui l'abrite. Celle-
ci est (ou n'est pas) constituée par un bout a bride (a
préciser en observation).

Désignation Matieéere
et emplacements Diametres composante]| Observations
des appareils du filtre

Article 15 : Dispositifs de protection complémentaires des

canalisations

15.1. Protection cathodique des canalisations en acier

Les dispositions de 1l'article 56 du CCTG peuvent étre
compléeteéees.

15.2. Protection des canalisations en fonte ductile

La protection des canalisations en fonte ductile :

- sera effectuée, envisagee sur les trongons :

- est envisagée, mais ne sera réalisée que sur ordre du
maitre d'oeuvre sur les trongons ci-apreés.

Désignation des Troncons Longueurs

Elle sera assurée :

- selon un dispositif préconisé par le fabricant des
canalisations

- par manches souple= en polyéthyléne ;

3 a & &2 2 2 a2 A a s a8 s s s A s s oaaas

Article 16 : Dispositifs de fermeture de regard

Les dispositifs de fermeture de regard sont :
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- sous chaussée en..... et a e s a s e e ae s e ac s s e naanan e s aeseanaa
-~ sous trottoir en..... et e e s anasssasaecacenananaransnasas “e
- en autres lieuxXx EN...ccsceaea h s s n s e etacesassssscaasaaa s eae

Ces dispositifs doivent resister :
- sous chaussée a 30.000 daN

-~ sous trottoir a 30.000 daN aux emplacements ci-apres :....

..... 4 4 8 &8 4 & a a & 8 & & A a4 a s A B S B S 4 s s A s S 8 0 8 8 s e s s s A s s s s a8 as s

- en d'autres lieux (& précis=er) a..... feasans et e asaseeseanana
Les dispositifs de fermeture de regard équipant les ouvrages
Cl—BPTréS ...ttt scsrtocanscsananssscsnnas cee s eanns Ctesssaacssas

sont a joint étanche.

Article 17 : Bornes et plagues de repérage et dispositifs de
signalisation et de détection

Les bornes et plagues de repérage et dispositif de signali-
sation et de détection du tracé des canalisations et des
emplacements des apparells de fontainerie ont les
caractéristiques suivantes :1.....¢cciiiien. S e e eecaccaee e
Les dispositifs de signalisation et de détection doivent
étre prévus pour :

~ l'ensemble des canalisations ;

— les tronGonNSsS Ci—-a8pPTréE ... i i eceaneaaeancanaassansananns

Pour les canalisations non métallique=s, lez dispositif=s de
zignalisation et de détection =sont munis d'un fil métalligue
détectable.

Article 18 : Matériaux et fournitures d'un tvpe non courant ou
nouveau

L'entrepreneur peut proposer l'emploi de tels matériaux et
fournitures dans les conditions stipulées aux articles 32,
33 et 34 du CCTG.

rticle 19 : Epreuves en usine et contre-épreuves

Les épreuves en usine et contre-épreuves des fournitures
sont faite= en conformité des dispositions de l'article 12
du CCTG.

Pour les ouvrages ci-aprés désignés, les es=ais complemen-
taires suivants doivent étre effectués :........ .
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CHAPITRE III - Mode d'exécution des travaux

Article 20 : Prise en charge des fournitures acguises
séparement par le maitre de l'ouvrgge

Les fournitures acquises séparement par le maltre de
l'ouvrage et qui comprennent I.......cc0. ittt

sont prises en charge par l'entrepreneur dans les condi-
£i0oNsS SUIVANteS i ittt ttieeeensaasssseaansssoansecsssnansasasnaes

Article 21 : Piquetage sur 1le terrain — Dossiers

d'exécution — Dispositions générales

Les opérations _de piquetage et de constitution
des dossiers ou documents d'exécution doivent

étre effectuées suivant le mode défini a
1'article 35-4 du CCTG

Ces opérations sont exécutées comme prévu a l'article 35-5b

du CCTG.
Le dossier d'exécution comprend les piéces suivantes :......

Article 22 : Plans de piguetage et dossier d'exécution —
Délais de remise et d'approbation des documents

22.1. lorsque les opérations sont exécutées comme
prévu a 1'article 35 du CCTG :

22.1.1. Le plan de piquetage doit étre soumis par
l'entrepreneur a 1'acceptation du maitre d'oeuvre dans un
delai de....... «..jours, apres notification du proces-

verbal de pigquetage.

22.1.2. Le dossier d'exécution doit étre soumiz par
l'entrepreneur a 1'approbation du maitre d'oeuvre dans un
déelai de.....iuv....MOli= a dater de 1'acceptation du
piquetage.
22.1.3. Les délais d'acceptation ou d'approbation quc
s'impose le maitre d'oeuvre sont fixés comme suit :
- pour le plan de pigquetage..........jours (maximal un

mois)
- pour le dossgier d'exécution........jours (maximal un mois;
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22.2. Lorsque ces opérations sont exécutées comme
prévu a l'article 35 du CCTG, l'implantation et
le piquetage sont effectués par les =soins du
maltre d'oeuvre dans un deélal de ........ Jjours
aprés la notification du marche.

22.3. La notification & 1'entrepreneur du dossier
d'exécution est effectuee par le maitre
" d'oeuvre, dans le délai de......... Jjours apreés

la notification du marché.

Article 23 : g ion _des tranchées - Pos nalisations

La profondeur minimale des +tranchées au-dessus de la
generatrice supérieure des canalizations doit étre de ......
m. Pour les +*tranchées ouvertes sous routes, chemins et
trottoirs dé=signéz ci—-aprés I .ticceaccirasaas s aeaaasasaanaaa

Le débroussaillement deoit étre exécuté sur une largeur de
....... m, l'abattage des arbres doit (ou ne doit pas) étre
effectué sur une largeur de ..... m, le dessouchage doit (ou
ne doit pas) étre effectué sur une largeur de ....... m.

Les bois d'un diametre supérieur a 0,10 m provenant des

abattages doivent étre mis en dépot a ....... , a la
disposition des propriétaires des parcelles intéressées.

L'entrepreneur est tenu de remettre en place les mottes de
gazon disposées a part lors de 1l'ouverture de la fouille =ur
les trongons cl-aprés f...eeeee.. P e s s saseas st s s s aanaa s e e

Les remblais spéciaux visés a l'article 64 du CCTG doivent
étre effectués dans les conditions suivantes :

«a 8 aa s a2 s aas an s s a s a aa e s 8 s aa s s s & a8 aaas 4 & ® & a4 A 8 & 6 5 8¢ s s 888 aaass -

Pour 1la mise en place du dispositif de repérage, de
=2ignalisation et de détection des canalisations, les
prescriptions suivantes doivent é&tre respectées :.........

------------------------------------------------------------

Les terres en excédent et les terres impropres au
remblaiement doivent &tre transportées a 1la décharge situee
e ceaaa

L'emploi des engins mécaniques est prohibé aux emplacements

o = 3 o ==
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L'emploi des explosifz fait 1'objet des interdictionz ou
restrictions ci—-apréz, dans les zone=s =suivantes I...........

N.B. : Il est recommandé d'adopté 90 cm au minimum.

Article 24 : Consolidation du sol et drainage sous conduites

La consolidation des terres et les drainages sous conduites
reconnus nécessaires doivent étre exécutés suivant les
dispoSitions Cl—APr&E . .iiiiisosaasassasssoseassnsosasanseasas

a A & a 8 4 B 8 a4 a 4 2 2 8 a 4 & a8 & a2 a8 8 5 A & a2 = & 3 A 8 &4 & 5 5 &8 B S 4 2 & 8 2 A a2 s a s s s s a2 s a s s a8

Article 25 : Assemblage des canalisations

Pour les tuyaux de cuivre, les Jjoints doivent étre du type
s s s s e s s s s st a st a e s et étre exécutes suivant les
prescriptions ci-apreées :

Article 26 : Pose des robinets—vannes

Les robinets-vannes en tranchées prévus aux emplacements ci-
apres :

Emplacements Diamétres Observations

sont places en ouvrages en maconnerie, tels gque prévus a
l'article 32 cl-apres.

Les autres robinets-vannes en tranchée sont placés sous
bouche a cle :

Des dispositifs complémentaires d'immobilisation doivent
étre préevus pour les robinets vannes ci-aprés désignés :

® 53 & 5 3 4 &4 4 8 A 4 4 e A & a8 4 s s & s a4 s A s s s A s = s s 4 s s s a2 s B2 A S A & % & & 8 & e a s s s s e s
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Article 27 : Branchements

Les branchements ont la constitution indiquée a 1'article 48
du CCTG (ou ont la constitution suivante) ..........0.. .

En particulier :

1°) La prise de branchement doit étre réalisée par (percement
et collier de prise, piquetage ou piéce spéciale).

2°) Le robinet d'arrét a main doit (ou ne doit pas) étre
percé a deéecharge.

3°) La fourniture du compteur fait (ou ne fait pa=) partie de
l'entrepri=se.

4°) I1 doit (ou ne doit pas) étre installé de robinet purgeur
ou de douille de purge.

5°) Il ne doit pas (ou il doit) étre installé de clapet anti-
retour.

Article 28 : Conduites principales

Pour l'application de l'article 49 du CCTG, il est précisé
gue doivent &tre considérées comme conduites principales les
condultes cl-aprés deEIFNEES . ... siasassaaatasssssassssssna

Article 29 : Raccordement et pose de la fontainerie et
appareils divers

Les raccordements des bouches de lavage doivent étre exécu-
tés en tuyaux d'un diamétre de ......... mm. Les bouches et
poteaux d'incendie doivent étre encastrés dans un massif de
béton ayant les dimensions suivantes :

Les prises de décharges et vidanges doivent avoir un

diamétre de ...... mm. Les canalisations sans pression de
ces décharges et vidanges doivent étre en........ciceueacenn
....................... ceeansesss. et avoir les diamétres

suivants (diamétre minimal : 60 mm).

Diametre de la canalisation Diametre de la décharge ou
a vidanger vidange
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Les appareils de protection doivent étre posés suivant les
dispositions suivantes

Clapets de relenue .....cieceesascnaans ces e e c e s e s asaas .
Digpositifs anti-bélier : ......cciiiciaann Ca e e aaam s
Ventouses ou purgeurs sSoniques I ...ssaa2a1as saaaea csaana aaaa

Appareils de régulation hydraulique (réducteurs de pression
L S 2 T

Article 30 : Mortiers et bétons

Article 31 : Pose de canalisations en élévation

Les conduites placées sur un plancher, dans une galerie ou
en caniveau, doivent étre maintenues & une distance de .....
m des parois qu'elles longent.

Les trous de scellement ne doivent pas (ou doivent) étre
exécutés par l'entrepreneur, la protection des piéces
métalliquez doit étre assurée danszs les lieux humides par

et dans les autrezs loCaUX PAT ..t . it et sssannanasoscasssas

............................................................

Article 32 : Butées—Ancrages

Pour le calcul des butées et ancrages, l'entrepreneur
prendra en compte comme taux de travail du terrain les
limites Ci-apPresS i .ttt ittt ittt eetaeesoeansossassssassesna

Article 33 : Regards et dispositifs de fermeture

Les regards sont des types suivants :

- Regards courants de .......... M SUL & e aecacecaaeas m
POUT &ttt s anennnas exécutés en ...... ... avec (ou sans)
enduilt

- Regards pour ventouses de ......... M SUT &ticassnasnsss m
exécutés en ......... avec (ou =sans) enduit.
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- Regards pour appareils de régulation automatique de ......
ciseesasecll SUT ...ic2eeseaa. I executés en ...........
avec (ou sans) enduit.

Des barreaux de descente doivent (ne doivent pas) étre
installés.

Les dispositifs de fermeture des regards sont

~ Pour les regards sous chaussée du type ...ttt iannennan

4 & 4 % & &4 & a4 & B & & a8 4 8 4 & A S A B A S a4 @ 8 &8 4 s a A & a3 s a8 s e s 48 s A& s a8 s 6 s e s = aa s = e a5

- Pour les regards sous trottoir et autres terrains du type

Ils doivent étre livrés goudronnés (ou non goudronnés).

Article 34 : Traversée ou emprunt d'ouvrages divers—Forages
horizontaux

Les traversées ou emprunts d'ouvrages divers ci-apreés
Lo == = 1 =

sont exécutés selon les dispositions suivantes :

Article 35 : Dépose des conduites

La dépose des conduites anciennes s'effectue sans (ou avec)
récupération des conduites et des matériaux.

Article 36 : Epreuves et essais

Les portions de réseau et leurs longueurs maximales qui
doivent étre eéprouvées au fur et &4 mesure de 1l'avancement
des travaux sont fixées comme Suit I . .....iiiitiinnennnnanan
La fourniture et le +transport de l'eau doivent (ne doivent
pas) étre assurées par 1l'entrepreneur.

Les pressions d'épreuves pour les conduites sont fixées
comme suit :

Conduites d'adduction et distribution gravitaire

Conduites de refoulement ou de refoulement-distribution

4 & & a a4 a8 s s s s a4 s a2 a s a4 s s s A s s a s E R A4 s A S s a8 8 e s 8 8 s A a8 s s A S 8 s a8 s am s a
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Article 37 : Essai général du réseau

I1 doit étre procédé par l'entrepreneur & un essali de mise
en pression générale du réseau, conformément a 1l'article 63
du CCTG.

Article 38 : Réfections provisoires et définitives des
chaussées et trottoirs

Pour 1'application de l'article 67 il est préciseé :

- que l'entrepreneur a (ou n'a pas) des réfections provi-
soires sur les voies suivantes ... i i i i i c e

- que la réfection définitive doit étre assurée par 1'entre-
preneur sur les voles suivantes [ ... .. ittt tetceatanns

..........................................................

Ces réfections doivent étre faites dans les conditions
EUIVANEEE I it i it i i i et e it e e a s e a e e s s e aaaaan

- que le présent marché ne comporte pas la réfection défini-
tive des voies suivantes :
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Annexe

LISTE DE QUELQUES NORMES ET TEXTES REGLEMENTAIRES

PRINCIPAUX POUR CANALISATIONS D'EAU

1- British standards (BS)

1-1- BS 4772
1-2- BS 486

1-3- BS 4504

2- Deutsche I
2-1 DIN 28604
2-2—- DIN 54-4

2-3-.DIN 3202
2-4- DIN 19830

2-5- DIN 2501

Tuyaux et raccords en fonte ductile.

Dimensions de raccordement des tuyaux en fibres
ciment et raccords fonte bout lisse.

Diametres (extérieur, de percage, des trous pour
boulons) pour tuyaux et boulons en acier.

ndustrie Normes (DIN)

a 28607 : Tuyaux avec pression en fonte ductile et
piéces =spéciales.
53 : Résistance aux chocs pour les conduites en

fonte ductile.
Géoméetrie des appareils (robinets).
Dimension=s de raccordement des tuyaux en fibres
ciment et raccords fonte bout lisse.
Diamétres (extérieur, de percage, des trous de
boulons) des tuyaux et boulons en acier.

3- Association I'rangaise de Normalisation (AFNOR)

3-1- AFNOR A

48-802 a 48-818 : Raccords EXPRESS-3GS.

3-2—- AFNOR NFT 54-003 : Appareils de branchement d'eau.

3-2- NFA 48-8

3-3- NFT 54-0
3-4- NFT 56-1

3-5- NFT 56-1

3-6- NFE 29-3
3-7- NFE 29-3
3-8- NFT 54-0
3-9- NFS 61-2
3-10-NF3 61-2
3-11-NF5 61-7

3-12- NFT 46-

3-13- NFE 29-
3-14- NFA 49-

3-15- NFA 45-
3-16- NFA 49-

3-17- NFA 49-
3-18- NFA 45-

01, NFA 48-860, NFA 48-870 : Canalisations EXPRESS
et STANDARD en fonte ductile.
03 : Tubes en polychlorure de vinyle non plastifié
03 : Contrainte & la rupture pour canalisations en
fonte ductile.

01 : Seuil d'écrasement en compression des
canalisations en fonte ductile.

24 : Geométrie des appareils (robinets).

05 : Geométrie des appareils (robinets).

72 : Appareils de branchement d'eau.

13 : Poteau d'incendie.

11 : Bouche d'incendie.

03, NFE 259-579, NFE 29-578, NFE Z9-571 :
Raccordement de=z poteaux et bouches d'incendie.

022 : Conditions de =tockage de=z canalizationz= en
fonte ductile.

201 : Gabarits de raccordement des bride=z rondes.

150 : Fabrication et caractéristiques des tubes en
acier.

701 : Revétement interne au mortier de ciment pour
tubes en aclier.

702 : Revétement extérieur du type "C".

145 : Tubes en acier soudés série légeéere.

700 : Galvanisation des tubes en acier.






3-19- NFA 49-115 : Tubes en acier sans soudure série moyenne.

3-20- NFA 49-111 : TU37 a et NFA 49-112-TU376 : Tube= en acier
sans soudure a extrémités lisses.

3-21- NFA 49-211 : Dimensions des tubes en acier.

3-22- NFA 49-182-TU37 b & NFA 49-185 : Raccords en acier.

3-23— NFE 29-202 a NFE 29-294 : Différents types de brides.

3-24~ NFT 54-002 : Eléments de canalisations en matiere
thermoplastique - Définitions - Dimensions.

3-25- NFT 54-003 : Tubes en PVC non plastifié - spécifications
générales.

3-26- NFT 54-016 : Tubes et raccords en PVC non plastifié pour la
conduite de ditribution de 1'eau en pression -
spécifications.

3-27- NFT 54-028 : Eléments de canalisations en PVC non
plastifié. Assemblage par collage -
Caractéristiques dimensionnelles.

3-28- NFT 54-029 : Raccords moulés en PVC non plastifié - Série
pression - Spécifications.

3-29- NFT 54-038 : Eléments en PVC non plastifié - Assemblage
gimples a bagues d'étancheité pour canalizations
avec pression-caractériques dimensionnelles.

3-30- NFT 54-040 : Raccords moulés en PVC non plastifie -
Caractéristiques dimensionnelles.

3-31- NFP 41-302 : Dimensions de raccordement des tuyaux en
fibres ciment et raccords fonte bout lisse.

3-32- NFP 41-302 : Raccords pour tuyaux en amiante ciment.

3-33~- NFT 46-022 : Caoutchouc et élastoméres analogues.

4— INTERNATIONAL STANDARDS ORGANIZATION (IS0O)

4-1-1IS0 2531 : Tuyaux, raccords et piéces accessoires en fonte
ductile pour canalisations avec pression.

4~2— IS0 4179 et 6600 : Tuyaux en fonte ductile pour
canallsations avec pression (revétement interne
au mortier de ciment centrifuge).

4-3- IS0 13 : Tuyaux, raccords en fonte grise pour canalisations
avec pression.

4-4- 150 3606 : Tubes en PVC non plastifié.

4-5- IEQ 845 : masse volumique tubes en fonte ductile.

4-6- IS0 5752 : Géométrie des appareils (robinets).

4-~7- 1IS0O 161/1 et ISO 3607 : Appareils de branchements d'eau.

4-8- ISO 4200 : Masse linéique des tubes en acier.

4-9- IS0 160 : Raccords pour tuyaux en amiante ciment.

4-10- IS0 2084 : Diametres (extérieur, de percgage, des trous des
boulons) pour tuyaux et boulons en acier.

5- Fascicule n® 2 Terrassements généraux.

6- Fascicule n°® 3 Fourniture des liants hydrauliques.

7- n°4 Fourniture d'acier et autres métaux.

8- Fascicule n°31 Bordures.

9- Fascicule n°50 Travaux topographiques.

10— Fascicule n®*56 Protection des ouvrages métalliques contre 1la
corrosion.

11- Fascicule n°6l Conception, calcul et épreuve des ouvrages
d'art (CCBA68).

12- DTU Regles CB71 Régles de calcul des charpentes en bois.






13-

14—

15~
16-
17-
18-
19-
20-

21-

22-

23-

24—

N.B.

Fascicule

Fascicule
Fascicule

Fascicule
Fascicule
Fascicule
Fascicule

Fascicule

Fascicule

Fascicule

Fascicule

-Documents

n°63 Fourniture et mize en oeuvre des mortiers et
béton.

n°64 Travaux de maconnerie.

n°65 Exécution des ouvrages et constructions en
béton armé.

n°66 (Titre I
arme).

N°68 Exécution des travaux de fondation d'ouvrages.

N°69 Travaux en souterrain.

N°70 Canalisations d'assainissement et ouvrages
annexes.

N°71 Fourniture et pose de canalisation d'eau,
accessolires et branchements. '

N°73 Equipement hydrauligque, mécanique et
electrique des stations de pompage d'eaux
d'alimentation et a usages industriels ou
agricole.

n°74 Construction des chateaux d'eau en béton armé,
en béton précontraint ou en magonnerie et des
ouvrages annexes.

n°76 Travaux de forage pour la recherche et
l'exploitation d'eau potable.

Techniques Unifiés (DTU).

Exécution des ouvrages en béton

: Cette liste n'est pas limitative, les fascicules et les

DTU sont des textes francais.
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